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EFE GIB 2

DOSSIER SUJET

Les réflexions pédagogiques doivent amener a construire une séquence de formation relative
aux enseignements spécifiques de spécialité du baccalauréat professionnel « Technicien
Menuisier Agenceur » (TMA).

Les professeurs doivent proposer des activités concretes afin que les éléves acquiérent des
compétences professionnelles. Ills sont également confrontés a une exigence de
planification, de définition et d’articulation de séquences d’enseignement logiques
garantissant d’aborder tous les points du référentiel assigné. En plus de garantir la
cohérence de I'enseignement, ce seéquencement est aussi le point de départ de véritables
mutualisations pédagogiques. Méme si chaque enseignant reste libre de définir ses
sequences et leurs contenus, la mutualisation des activités des éleves n’a de sens que si la
relation référentiel/situations d’apprentissage/séquences est correctement décrite. C'est a
partir de cette identification que d’autres professeurs pourront adapter, modifier, améliorer
une proposition donnée a un nouveau contexte.

Le concept de séquence

Une séquence est une suite logique et articulée de séances de formation, amenant
obligatoirement a une structuration des connaissances de découverte et/ou
d’approfondissement. Elle se cl6ture par une synthése et une évaluation des connaissances
et/ou des compétences professionnelles visées.

Dans la description du séquencement des enseignements proposée (D.P.1 page 7), le choix
a été fait de définir des séquences de durées variables de quelques semaines (ni trop peu
pour garantir la possibilité d’agir et d’apprendre, ni trop longue pour ne pas générer de
lassitude), s’intégrant entre chaque période de vacances.

Dans cette organisation, le concept de séquence respecte les données suivantes :

* chaque séquence vise l'acquisition (découverte ou approfondissement) de
compétences et connaissances précises et identifiées dans le référentiel ;

* chaque séquence correspond a un theme unique de travail, porteur de sens pour
les éleves ;

* chaque séquence est constituée de 2 a 4 semaines consécutives ou bien
positionnées en amont/aval d'une période de formation en milieu professionnel afin
d'exploiter des situations de travail complémentaires entre le lycée professionnel et
I'entreprise ;

* chaque séquence donne lieu a une séance de présentation a tous les éleves,
explicitant les objectifs, I'organisation des apprentissages, les situations de travail
ciblées et les supports didactiques utilisés ;

* chaque séquence donne lieu a une évaluation sommative, soit intégrée dans son
déroulement, soit prévue au cours d'une séquence suivante ;

* chaque fin de séquence et de séance est ponctuée par une activité de synthése.
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DOSSIER SUJET

Les données mises a disposition

La premiére donnée est l'extrait du référentiel des activités professionnelles (R.A.P.) du
baccalauréat professionnel Technicien Menuisier Agenceur (T.M.A.) (D.P.2 pages 8 a 13).

La deuxieme donnée concerne le projet technique support de tout ou partie des activites de
formation. Celui proposé dans le sujet est décrit dans les documents techniques (D.T.1 a
D.T.4, pages 32 a 40).

Le projet architectural concerne un agencement de restaurant situé dans un béatiment de
style haussmannien. Le support technique développe la fabrication unitaire de I’ « espace
bar » comprenant :

* [avant bar, constitué de deux parties droites reliées par un angle cintré ;

* [arriere bar.

La troisieme donnée est I'extrait du référentiel de certification du baccalauréat professionnel
T.M.A. (Technicien Menuisier Agenceur) D.P.3, pages 14 a 26.

Cet extrait est complété par les documents D.P.4 pages 27 a 28, concernant les
compétences liees a la santé sécurité au travail et D.P. 5, relatif au programme de
I'enseignement de Prévention Santé Environnement (P.S.E.), pages 29 a 31.

La quatrieme donnée est ['organisation pédagogique séquentielle de la formation
préparatoire au baccalauréat professionnel sur trois années, document D.P.1 page 7.

La cinquiéme donnée spécifie la structure de la section de baccalauréat professionnel T.M.A.
et les conditions d’accueil des éléves des 3 années de formation :

* des classes entieres de 24 éleves déecomposées en groupes de 12 éleves pour les
activités de modélisation et de pratique professionnelle ;

* un espace numérique de travail permet 'acces des éleves a des ressources
informatiques et aux logiciels professionnels ;

* un accés « Wifi » est possible dans I'atelier, 4 tablettes sont a disposition ;

* une salle dédiée aux lancements des activités ou aux apports théoriques se
trouve a proximité de latelier et est disponible durant l'intégralité des plages
horaires d’enseignement professionnel ;

« Jes éléves de 1°® bénéficient de 12 heures d’enseignement professionnel par
semaine reparties en 10 heures d’enseignement de spécialité en groupe
(12 éléves maximum) et 2 heures d’enseignement de construction en classe
entiere.
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DOSSIER SUJET

Travail demandé

L'organisation pédagogique de la formation présente la succession de séquences en lycée
professionnel et de périodes de formation en milieu professionnel (P.F.M.P.) de 22 semaines
réparties sur les trois années de formation. Le cycle de formation alternée est constitué, a
l'intérieur de cette planification globale, de périodes associant plusieurs séquences
successives ou non en lycée et en entreprise, prenant appui sur le méme theme.

Durant ce cycle, les activités sont organisées selon un mode pédagogique "inductif" (faire
pour apprendre...) propice a favoriser les apprentissages et propre a développer
progressivement les compétences associees aux centres d'intérét ciblés. Des l'entrée en
formation, les éleves doivent étre amenés a rencontrer des situations d’apprentissage
motivantes, prenant appui sur des activités de réalisation.

Le travail demandé, en relation avec le dossier technique proposé pour I’ « ensemble bar »,
permet de justifier la potentialité du support choisi. Il cible la progressivité des apprentissages
sur I'ensemble du cycle ayant comme theme général la mise en forme et le placage. Il
permettra en fin de parcours I'acquisition de l'intégralité de la compétence C3.5. Un focus est
fait sur une séquence située en fin de classe de premiére visant des activités
d’approfondissement. Une présentation de synthese de fin de séance et une réflexion
pédagogique sur larticulation entre I'enseignement de spécialité et de P.S.E. complétent
cette réflexion pédagogique.

Organisation de la progression des apprentissages

Dans le cadre d’un projet transversal mené avec les éléves des trois années de formation, la
réalisation d’un « Ensemble Bar » est proposée a 'ensemble de I'équipe d’enseignement
professionnel. Une réunion de concertation pédagogique, est organisée pour vérifier la
faisabilité et préparer la répartition des fabrications de I’ « ensemble bar » entre les classes
de seconde, premiere et terminale de baccalauréat professionnel Technicien Menuisier
Agenceur.

A partir du dossier technique, (DT2, pages 33 a 36),

Question 1 : énumérer tous les ouvrages de référence réalisables. Préciser les matériaux
utilisés (DP2, pages 8 et 9).

Question 2 : identifier I'ensemble des activités et tdches professionnelles contenues dans le
Référentiel des Activités Professionnelles (DP2, pages 10 a 13) en lien avec cette
fabrication.

Définir pour chacune d’entre elles le niveau de classe (seconde, premiere, terminale) le plus
approprié pour mener l'activité.

Question 3 : proposer une progressivité des apprentissages pour I'ensemble du cycle de
formation afin d’atteindre le niveau terminal de la compétence C3.5 —conduire les opérations
de mise en forme et de placage (DP 1, page 7 et DP 3, pages 21 et 26). Compléter le
document DR1 (page 6) ou reproduire la trame sur copie.
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DOSSIER SUJET

Préparation d'une séquence de formation

Question 4: construire l'organisation et les contenus de formation de la séquence
d’enseignement professionnel correspondant a la séquence n° 17 (document D.P.1) ayant
pour objectif « Mettre en forme des éléments cintrés par placage et moulage » dans le but de
fabriquer le prototype de I'espace bar.

Au regard de la situation temporelle de cette séquence dans la formation (fin de premiére
professionnelle) et de la démarche pédagogique proposée, il est demandé de :

- énoncer les objectifs pédagogiques de cette séquence ;

- cibler les activités et taches professionnelles ;

- associer pour chaque taches les compétences terminales visées ;

- décliner pour chaque compétence terminale deux savoir faire intermédiaires maximum ;

- associer les apports de connaissances nécessaires (savoirs associés) ;

- structurer les étapes successives de cette séquence, les différentes séances a prévoir, les
travaux pratiques a organiser, les activités a conduire avec les éléves, I'utilisation du
numérique, les évaluations ;

- définir pour chacune de ces étapes, le nombre d'heures qui y seront consacrées ;

- décrire la stratégie pédagogique développée lors de chacune de ces séances (apport
théorique, TD ou TP) ;

- préciser les périodes et modalités d’évaluation ;

- proposer une répartition des éléves sur ces différentes activités (travail individuel, en
binbme, en groupe, en classe entiere ...).

Nota : le candidat répond sur feuille de copie en respectant pour chaque étape la chronologie
énoncée ci-dessus. Cette présentation des différentes séances, TD et TP prend la forme de
tableaux.

Formalisation d’une synthése

Question 5 : proposer un document de synthése de ce que I'éléve doit maitriser pour mener
tous types d’activités de mise en forme et de placage d'éléments cintrés. Ce document doit
résumer et conclure la séquence.

Articulation avec I’enseignement de la Prévention Santé Environnement

Pour la réalisation de la piéce cintrée stratifiée, parmi les compétences liées a la fabrication,
les compétences C3.11, C3.12 et C6.2 peuvent étre mobilisées, elles sont en relations avec
une partie du savoir associé S8 (DP 4, pages 27 et 28). Dans ce cadre, au regard du dossier
technique, de la fiche technique et de données de sécurité de la colle et de l'extrait du
programme de P.S.E. (document DP5, pages 29 a 31),

Question 6 : cibler les convergences entre le programme de P.S.E. abordé en classe de
premiére, les compétences sus-citées et les items du savoir associé S8.

Question 7 : proposer l'organisation et le contenu d'une séance de 2 heures, en
co-animation avec le ou la colléegue en charge de cet enseignement en y incluant
I'évaluation.
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ORGANISATION PEDAGOGIQUE SEQUENTIELLE SUR 3 ANNEES - BCP TMA

131nr
usawex3
= ; O O
=2 N
> ~ (82
» 58
28|
N L
=
Ll
< © 7]
= ) E
< =
.0 o
b= x o
[ saouedepn =) saouesepn a saosueoepn w
£ = = 7
o = = g
@ < N~ Q = =
S @ = > 8 |5
g =
ug 8
c 4 n
X0 @ "
o 0]
- <
7] (4 saouedsepn (72] saouesepn saosueoepn
4 w (2]
S [i4 =
& Z
2 E 3
2 o
E <
=1 &
‘O ; [T}
[72) 5, (7]
S
=3 saosueoepn saosueoepn % saosueoepn
(o)) w =
) & =
o = (/2]
(C w =5 -
‘@ a = wl
o = =
| == w o %
o o 7] 7]
= a 7] o
© b L =
(7] > b
— 3 o) (@]
= = 4 [vd LL
© o o
o S x
6 w sa@douedeA sa@ouedeA s@duedeAn &
[ <
o
S =
8 & i
>
3
w o
o ‘i
= (]
[11]
[
i
7} 1
VINL puodes VINL @491waid VINL 3jeuiwia)
CAPLP EXTERNE ET CAFEP GENIE INDUSTRIEL option BOIS Session 2019
Exploitation pédagogique d'un dossier technique Page 7 sur 40

Tournez la page S.V.P. @




DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP2

EXTRAIT DU REFERENTIEL D’ACTIVITES PROFESSIONNELLES

Baccalauréat professionnel Technicien Menuisier-Agenceur

LES OUVRAGES REALISES

MISE EN GEOMETRIE DE
FABRICATION | GEyVRE | L'OUVRAGE
Qo ) N N N
25 | 3 2 52852328,
MENUISERIE = | £ | 8 3 E52E55E5E
3|8 = |5TE[3Teg3”
[a
MENUISERIES EXTERIEURES
Ouvertures
Chassis X X X X X
Portes d'entrée X X X X X
Portes - fenétres X X X X X
Fenétres X X X X X
Facades menuisées décoratives X X X X X
Fermetures
\Volets ou persiennes X X X X X
\Volets roulants X X
Portes de garages X X X X X
Portails et portillons X X X X X
MENUISERIES INTERIEURES
Portes paliéres X X X X X
Portgs intérieures, portes X X x
coulissantes
Distribution de cloison X X
Escaliers X X X X
Parquets massifs X X
AGENCEMENT
Plafonds bois décoratifs X X
Faux plafonds sur rail X X
Revétements de sol, parquets X X
flottants
Habillages muraux et divers X X X X X
* Rayonnages, linéaires X X X X
* Rangements
fonctionnels (cuisine, X X X X X
salle de bain, dressing )
Comptoirs, présentoirs X X X X X
Mobilier meublant X X X X X
[Mobilier de collectivité X X X X X
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP2

LES MATERIAUX, PRODUITS ET COMPOSANTS UTILISES

Matériaux Nature
Massif

Bois Lamellé _
Reconstitué

Rétifié, densifié, stabilisé

Matériaux en plaques

Contre-plaqué, latté, placage

Panneau de particules

Panneau de fibres

Panneau de particules orientées

Stratifié, mélaminé, résine

Massif 3 plis

Matériaux isolants

Fibreux minéraux

Fibreux issus de produits a base végétale

Alvéolaires a base de produits hydrocarbonés

Matériaux barriére

Barriere d'étanchéité a I'air

Pare-vapeur

Résiliant phonique, sous couche acoustique

Matériaux et produits de
jointoiement ou calfeutrement

Mastic en cordon préformé et mastic a extruder

Mousse a cellules ouvertes ou fermées

Profilés métalliques, P.V.C. et aluminium.

Matériaux et produits de fixation,
d'assemblage, de mobilité.

Adhésifs et colles

Quincailleries d’assemblage et de positionnement

Organes de mobilité, coulissage, rotation...

Eléments de réglages et de fixation

Fixations mécaniques, vis, pointes, agrafes...

Matériaux métalliques

Ossature métallique

Ossature aluminium

Matériaux connexes

Produits verriers

P.V.C.

Platre

Staff

Carrelage

Faience

Pierre (marbre, granit...)

Produits de préservation
et de finition

Produits fongicides et insecticides

Produits de finition, peintures, lasures, vernis, huile,
cire...

Equipements techniques intégrés

Luminaires

Systémes d’automatisation

Transport des fluides

Accessoires décoratifs

Miroirs

Quincailleries décoratives

Décoration intérieure

CAPLP EXTERNE ET CAFEP GENIE INDUSTRIEL option BOIS Session 2019
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP2

REFERENTIEL DES ACTIVITES PROFESSIONNELLES

Responsabilité

- des produits (conformité, qualité).

Le titulaire du baccalauréat exerce durant la tache une responsabilité :
- des personnels (gestion d’une petite équipe et de la sécurité) ;
- des moyens (utilisation rationnelle des matériels et de la sécurité) ;

Legende , Le titulaire du baccalauréat exerce maitrise I'exécution de la tache et
Autonomie Iy X
peut choisir la méthode.
A Le titulaire du baccalauréat exécute la tache sous la responsabilité d’'un
Sous contréle o . ; . . .
supérieur hiérarchique et selon une méthode imposée.
K 2
Fonction |Réalisation (1) 2 g 3
I~ ) (1]
) g ]
) o g
(n A od
Activités |Taches 2| 2| 8
« x
1 - Préparation :
Controle et réception de I'existant, définition du produit, définition de la méthode de
mise en ceuvre, planification de la réalisation de I'ouvrage.
1 - Prendre connaissance des documents, des consignes écrites et X
2 - Analyser des données techniques relatives a la fabrication, a la X
pose et/ou aux installations
3 - Relever des cotes pour I'exécution d'ouvrages ou d’espaces a X
agencer
4 - Vérifier les supports d'un ouvrage, d’'un espace a agencer X
5 - Identifier les moyens humains et matériels de I'entreprise X
6 - Rechercher, comparer et choisir des solutions techniques X
7 - Etablir ou compléter les plans d’exécution (croquis, dessin de X
détail...)
8 - Réaliser les tracés d’atelier ou de chantier X
9 - Etablir le quantitatif des matériels et des matériaux & mettre en X
ceuvre
10 - Définir une méthode de travail X
11 - Elaborer un processus et/ou un mode opératoire de fabrication, de X
pose ...
12 - Planifier une réalisation, un agencement (fabrication, mise en X
oceuvre)
13 - Etablir les documents de fabrication, de mise en ceuvre et de suivi X
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP2

L 2
Réalisation (2) g | | 3
S g a
o S 5
(l’ N~
Activités [Taches 3| | g
? x
2 — Fabrication :
Organisation et préparation de la fabrication, usinage, mise en forme, placage des
éléments, montage, installation des quincailleries, des accessoires..., finition et
traitement, logistique.
1 - Préparer les postes de travail : usinage, montage, finition, contréle X
2 - Réaliser des gabarits, des appareillages et des montages X
3 - Optimiser et préparer les matériaux et les produits X
4 - Usiner des profils, des liaisons et des formes sur des machines
conventionnelles, a positionnement numérique et a commande X
numeérique
5 - Mettre en forme des éléments cintrés sur un seul plan dans un X
6 - Plaquer des panneaux, des surfaces X
7 - Effectuer les opérations de montage X
8 - Préparer les surfaces et appliquer les produits de traitement et de X
finition
9 - Poser les quincailleries et les accessoires X
10 - Effectuer le remplissage de parties claires, d’'ossatures... (vitres, X
miroirs, panneaux décoratifs...)
11 - Adapter, intégrer un produit semi-fini et/ou sous-traité X
12 - Conditionner, stocker, charger et décharger les ouvrages et assurer X
leur livraison
3 — Pose, installation de menuiseries et réalisation d’agencements intérieurs
et extérieurs :
Organisation, mise en ceuvre et suivi du chantier.
1 - Vérifier et mettre en place les dispositifs de sécurité et de protection X
individuelle et collective
2 - Organiser les zones d’intervention X
3 - Déposer les ouvrages existants, stocker et trier les déchets. X
4 - Approvisionner les ouvrages, les matériaux, les produits X
5 - Relever ou tracer les référentiels et implanter 'ouvrage X
6 - Préparer les supports nécessaires a la pose X
7- Préparer et ajuster les ouvrages X
8 - Répartir et tracer les fixations X
9 - Assurer la mise en position et le maintien provisoire des ouvrages X
10 - Fixer, solidariser les ouvrages aux supports X
11 - Mettre en ceuvre les produits d’étanchéité, d’isolation et de X
jointoiement
12 - Installer les habillages, les miroiteries, les produits verriers X
13 - Installer des équipements techniques intégrés, des éléments de X
décoration et des accessoires
14 - Effectuer des opérations de finition périphériques aux travaux
d’agencement X
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP2

Réalisation (3)

Activités

Taches

Sous contréle

Autonomie

Responsabilité

4 — Suivi de réalisation et contréle qualité

1 - Contréler la qualité et la quantité des matériels, des matériaux et des
produits

2 - Evaluer I'avancement des travaux et proposer des ajustements

3 - Renseigner des documents de suivi

4 - Vérifier la conformité d’une réalisation finie

5 - Participer aux réunions de chantier

5 — Maintenance des matériels et des ouvrages ou des installations existantes

1 - Effectuer la maintenance de 1° niveau des machines fixes,
portatives et des outillages

2 - Identifier un dysfonctionnement et participer a la recherche de
solutions correctives

3 - Vérifier et maintenir en bon état I'aire de travail, en atelier et sur
chantier

4 - Assurer 'entretien, la maintenance d’un ouvrage ou d’une installation

5 - Proposer des améliorations et réparer I'ouvrage

6 — Comm

unication

1 - Rendre compte de son travail, des informations et des observations

2 - Communiquer avec les différents partenaires

3 - Participer a des groupes de travail
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DOCUMENT

PEDAGOGIQUE DP2

MISE EN RELATION DES TACHES
DU REFERENTIEL D’ACTIVITES
PROFESSIONNELLES
et des

COMPETENCES DU REFERENTIEL
DE CERTIFICATION

1 - Prendre connaissance des documents, des cons...
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2 - Analyser des données techniques relatives...

3 - Relever des cotes pour I'exécution d'ouvrages...
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4 - Veérifier les supports d'un ouvrage, d’'un espace... ‘

5 - Identifier les moyens humains et matériels...

6 - Rechercher, comparer et choisir des solutions ...

7 - Etablir ou compléter les plans d’exécution...

8 - Réaliser les tracés d’atelier ou de chantier

9 - Etablir le quantitatif des matériels et des matériaux...

[

10 - Définir une méthode de travail

11 - Elaborer un processus et/ou un mode opératoire...

12 - Planifier une réalisation, un agencement...

13 - Etablir les documents de fabrication, de mise en ...

1 - Préparer les postes de travail : usinage, montage...

2 - Réaliser des gabarits, des appareillages et des ...

3 - Optimiser et préparer les matériaux et les produits

4 - Usiner des profils, des liaisons et des formes ...

5 - Mettre en forme des éléments cintrés ...

6 - Plaquer des panneaux, des surfaces

7 - Effectuer les opérations de montage

8 - Préparer les surfaces et appliquer les produits ...

9 - Poser les quincailleries et les accessoires

10 - Effectuer le remplissage de parties claires, d’'oss...

11 - Adapter, intégrer un produit semi-fini et/ou ...

12 - Conditionner, stocker, charger et décharger ...

1 - Vérifier et mettre en place les dispositifs de ...

2 - Organiser les zones d’intervention

3 - Déposer les ouvrages existants, stocker et ...

4 - Approvisionner les ouvrages, les matériaux ...

5 - Relever ou tracer les référentiels et implanter ...

6 - Préparer les supports nécessaires a la pose

7 - Préparer et ajuster les ouvrages

8 - Répartir et tracer les fixations

9 - Assurer la mise en position et le maintien ...

10 - Fixer, solidariser les ouvrages aux supports

11 - Mettre en ceuvre les produits d’étanchéité ...

12 - Installer les habillages, les miroiteries ...

13- Installer des équipements techniques intégrés ...

14 - Effectuer des opérations de finition périphéri...

1 - Contréler la qualité et la quantité des matériels...

2 - Evaluer I'avancement des travaux et proposer ...

3 - Renseigner des documents de suivi

4 - Vérifier la conformité d’une réalisation finie

5 - Participer aux réunions de chantier

1 - Effectuer la maintenance de 1% niveau ...

2 - Identifier un dysfonctionnement et participer ...

3 - Vérifier et maintenir en bon état I'aire de travail ...

4 - Assurer I'entretien, la maintenance d’un ouvrage ...

5 - Proposer des améliorations et réparer I'ouvrage

1 - Rendre compte de son travail, des informations ...

2 - Communiquer avec les différents partenaires

3 - Participer a des groupes de travail
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

PRESENTATION DES CAPACITES GENERALES ET DES COMPETENCES

EXTRAIT DU REFERENTIEL DE CERTIFICATION

Baccalauréat professionnel Technicien Menuisier-Agenceur.

CAPACITES COMPETENCES
1 - Décoder et analyser les données de définition
S’INFORMER c 2 - Décoder et analyser les données opératoires
1
ANALYSER 3 - Décoder et analyser les données de gestion
4 - Relever et réceptionner une situation de chantier
1 - Choisir et adapter des solutions techniques
TRAITER 2 - Etablir les plans et tracés d'exécution d'un ouvrage
DECIDER C2 | 3 - Etablir les quantitatifs de matériaux et composants
PREPARER 4 - Etablir le processus de fabrication, de dépose et de pose
5 - Etablir les documents de suivi de réalisation
1 - Organiser et mettre en sécurité les postes de travail
2 - Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires
3 - Installer et régler les outillages
FABRIQUER C3
4 - Conduire les opérations d’usinage : machines conventionnelles, P.N., C.N.
5 - Conduire les opérations de mise en forme et de placage
6 - Conduire les opérations de montage et de finition
1 - Organiser et mettre en sécurité la zone d'intervention
2 - Contréler la conformité des supports et des ouvrages
3 - Implanter, distribuer les ouvrages
METTRE 4 - Préparer, adapter, ajuster les ouvrages
EN CEUVRE C4
SUR CHANTIER 5 - Conduire les opérations de pose sur chantier
6 - Installer les équipements techniques, les accessoires
7 - Assurer les opérations de finition périphériques a I'ouvrage
8 - Gérer la dépose des ouvrages et I'environnement du chantier
MAINTENIR ET 1 - Assurer la maintenance périodique des ouvrages
REMETTRE EN C5 . ) ] . o .
ETAT 2 - Maintenir en état, les matériels, les équipements et les outillages
1 - Animer une équipe
2 - Animer les actions qualité et sécurité
ANIMER Cé6

3 - Communiquer avec les différents les partenaires

4 - Rendre compte d’une activité
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

REFERENTIEL DE CERTIFICATION : COMPETENCES

COMPETENCE TERMINALE :

C1-1 Décoder et analyser les données de définition

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C1-11

Identifier le contexte de
I'intervention lié a la
fabrication et a la mise en
ceuvre sur le chantier.

C1-12

Décoder et interpréter des
documents.

C1-13

Extraire et classer les
informations.

C1-14

Identifier les ouvrages, les
sous-ensembles, les
éléments.

C1-15

Identifier les
caractéristiques
géometriques et
dimensionnelles.

C1-16

Identifier et répertorier les
liaisons.

C1-17

Identifier les conditions de

fonctionnement (mobilité...).

Situation de l'intervention

Dossier de définition
(C.C.T.P., descriptif, plans
d’architecte, cahier des
charges...)

Relevés

Dossiers et notices
techniques

Normes (D.T.U. ...)
Ressources informatiques
(CD ROM, Internet...)

Codes et langages
techniques et/ou
informatiques

Documents fournisseurs

Plan particulier de sécurité
et de prévention de la
santé (P.P.S.P.S.)

L’identification du contexte est
correctement effectuée.

L‘analyse est pertinente.

L’ensemble des informations nécessaires
est recensé et classé.

L’identification est correctement réalisée.

Le recensement des caractéristiques
géométriques et dimensionnelles est
exact.

L’ensemble des liaisons relatif a la
fabrication et a la pose est répertorié.

Les contraintes de fonctionnement sont
recensées.

COMPETENCE TERMINALE :

C1-2 Décoder et analyser les données opératoires

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C1-21

Identifier et analyser les
étapes de fabrication, de
pose, de dépose, de
maintenance.

C1-22

Identifier et classer les
taches ou les interventions
des secteurs d’activités
connexes.

C1-23

Identifier et recenser les
moyens de fabrication et de
mise en ceuvre.

Situation de l'intervention

Dossier de définition
(C.C.T.P., descriptif, plans
d’architecte...)

Relevés
Planning

Dossiers et notices
techniques

Normes (D.T.U. ...)

Ressources informatiques
(CD ROM, Internet...)

Codes et langages
techniques et/ou
informatiques

Documents fournisseurs
Dossier de maintenance
Notices d'entretien

Ressources humaines et
matérielles

Plan particulier de sécurité
et de prévention de la
santé (P.P.S.P.S.)

Consignes de sécurité

L’analyse des étapes est effectuée sans
erreur.

Le recensement des tdches connexes est
correctement effectué.

Les moyens recensés sont compatibles
avec la fabrication et la mise en ceuvre.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

COMPETENCE TERMINALE :

C1-3 Décoder et analyser les données de gestion

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C1-31

Décoder et analyser les
documents de gestion.

C1-32

Mettre en relation :

« les données de définition
et les moyens de
fabrication et de pose,

- la chronologie des
opérations et les
approvisionnements.

Données opératoires
Plannings (fabrication,
chantier)

Convention de
représentation

Objectifs de

production (temps, qualité,
quantité...)

Quantitatifs

Procédures de mise en
ceuvre

Fiches techniques
Ressources humaines et
matérielles

Délais (fournisseurs, sous-
traitants, date de fin de
travaux...)

Les données de gestion sont
judicieusement exploitées.

La mise en relation des données est
pertinente.

L’ordonnancement des opérations permet
le respect de la date de fin de travaux.

COMPETENCE TERMINALE :

C1-4 Relever et réceptionner une situation de chantier

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C1-41 | Identifier 'environnement
du chantier (acces, arrivées , ,
des énergies, stockage...). Dossier technique :
— - cahier des charges,
C1-42 | Relever les caractéristiques
dimensionnelles, - plans,
géomeétriques et physiques - documentation
des supports et des espaces technique des
a agencer. produits mis en
- - ceuvre,
C1-43 | Réceptionner les supports. - photos.
Matériel de mesurage
(matériels conventionnels,
C1-44 | Relever les positions de laser...)
I'ouvrage a installer. Matériel de contrdle
C1-45 | Consigner les contraintes Plan particulier de sécurité

techniques, mécaniques et
esthétiques (charges,

passage des réseaux...).

et de prévention de la
santé (P.P.S.P.S.)

Les données sont correctement identifiées.

Les relevés sont effectués avec exactitude

Les éléments consignés permettent de
qualifier les supports.

Les écarts constatés sont signalés.

Les positions sont convenablement
repérées.

Les contraintes sont clairement définies.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

COMPETENCE TERMINALE :

C2-1 Choisir et adapter des solutions techniques

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C2-11

Inventorier les
caractéristiques techniques
relatives :

« aux matériaux, produits,
supports et équipements a
disposition,

- aux ouvrages et a leurs
spécificités,

- au type de matériel a
utiliser,

- a la qualité exigée,

«ala mise en sécurité du
personnel.

C2-12

Comparer les performances
techniques sur le plan :

- esthétique,

- technologique,
- ergonomique,
- économique.

C2-13

Choisir, proposer et/ou

adapter une ou des

solutions techniques

relatives aux :

« matériaux, produits,
supports et équipements,

* aux ouvrages avec leurs
valeurs dimensionnements,
leurs liaisons et principes
de pose,

- au type de matériel a
utiliser.

C2-14

Justifier les choix et/ou les
solutions techniques.

Plans d’architecte
Cabhier des charges

Documents normatifs
(D.T.U., normes de
représentation graphique,
labels de certifications...)
Dossier de fabrication
Données écrites et/ou
orales

Catalogues de produits et
matériaux

Documents et consignes
sur les techniques de pose

Moyens de protection
individuelle et collective

Consignes de sécurité

L’inventaire des caractéristiques
techniques, est correctement effectué.

Le résultat de I'analyse est rationnelle et
exploitable.

Les choix sont conformes et compatibles
avec les données techniques et le cahier
des charges.

Les solutions proposées sont pertinentes
et réalisables.

COMPETENCE TERMINALE :

C2-2 Etablir les plans et tracés d'exécution d'un ouvrage

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C2-21

Représenter et réaliser
sous forme papier ou
informatisée et autres
supports :

- les relevés de situation de
chantiers,

- les tracés d’atelier (épure,
plan sur régle, gabarit,
montage d’usinage...),

- les dessins de fabrication,

- les tracés des formes
complexes (chapeau de
gendarme, anse de panier,
vraies grandeurs, angle de
corroyage...).

Plan d’ensemble
Dessin de définition

Nomenclature des
produits et des matériaux

Fiches outils

Documents normatifs
(D.T.U., normes de
représentation graphique,
labels, certifications...)

Moyens informatiques
et/ou conventionnels

Les relevés, tracés, dessins de fabrication
et formes complexes sont exploitables.

Les tracés respectent le cahier des
charges et les normes en vigueur.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

COMPETENCE TERMINALE :

C2-3 Etablir les quantitatifs de matériaux et composants

Etre capable de

Ressources

Critéeres d'évaluation

C2-31

Répertorier, quantifier
produits, matériaux,
matériels et/ou composants.

C2-32

Optimiser les débits et les
quantités.

C2-33

Etablir et renseigner les
documents techniques
permettant la fabrication, la
pose et/ou le suivi (feuille de
débit, bon de commande,
plan de calepinage).

Cahier des charges
Plans de définition

Dossier technique
(documents spécifiques)

Fiches techniques
Relevés de mesures
Documents de saisie

Catalogues outillages,
matériaux, quincailleries et
accessoires

L'inventaire des besoins est exhaustif.

Les rendements sont optimaux.

Les documents sont exploitables.

COMPETENCE TERMINALE :

C2-4 Etablir le processus de fabrication, de dépose et de pose

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C2-41

Répertorier les phases de
la fabrication, de la pose
et/ou de la dépose.

C2-42

Recenser les moyens
humains et matériels.

C2-43

Etablir les antériorités.

C2-44

Elaborer le processus de
fabrication de pose ou de
dépose.

Schémas et relevés de
mesures

Dessin de fabrication
Nomenclature et feuille de
débit

Fiches techniques
Moyens humains

Matériels, parc machines

et équipement de chantier
Documents techniques et
normes en vigueur

Plan particulier de sécurité
et de prévention de la
santé (P.P.S.P.S.)

Consignes sur le tri, le
stockage et I'enlévement
des produits

Consignes de sécurité

Planning des travaux et
approvisionnement

Techniques de fabrication,
de pose et/ou de dépose

Matériels de manutention

L’inventaire des phases est complet.

Les moyens humains sont adaptés.

Les antériorités sont justes et pertinentes.

L’élaboration et la chronologie des phases
sont justes.

Le processus est exploitable.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

COMPETENCE TERMINALE : C2-5 Etablir les documents de suivi de réalisation
Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation

C2-51 | Identifier les différents o L’identification des documents est
documents de suivi Processus de fabrication, | hertinente.
(planning, fiche suiveuse, de deépose et de pose
fiche de stock, fiche qualit¢, | Documents de , )
fiche de maintenance...). pladn!ﬁlc.atlon, temps imparti

c2-52 | Recenser les données et. e - L’ensemble des informations nécessaires
lides - Fiches descriptives de est recensé.
«a la matiére d’ceuvre, produits, matériaux,

« aux moyens humains et quincailleries et
matériels, accessoires
- aux processus de Fiche vierge planning,
fabrication et de mise en fiche suiveuse, fiche de
ceuvre sur chantier, stock, fiche qualité, fiche
- aux contraintes de temps, | maintenance...
- a la coordination avec les Plan qualité (objectifs...)
autres corps d'état. Dossier de maintenance
C2-53 | Renseigner les documents. Notices d'entretien Les dpcuments sont complets et
. . exploitables.
Moyens informatiques

C2-54 | Proposer des ajustements. | et/ou conventionnels Les propositions d’ajustement permettent

d’optimiser les réalisations.

COMPETENCE TERMINALE : C3-1 Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation

C3-11 | Identifier les risques Poste de travail Les risques sont identifiés et localisés.
d’'accident et les risques Consignes de securite
d’atteinte a la santé liés au | Fiche de procédure
poste de travail. d’urgence

Instructions Permanentes

C3-12 | Mettre en ceuvre les de Sécurité (1.P.S.) Les mesures de prévention sont adaptées
mesures de prévention. Equipements de aux risques identifiés.

C3-13 | Choisir et préparer les Protection Individuelle Les outillages et accessoires préparés
outillages et/ou accessoires (E"P'I') , , sont conformes aux données opératoires.
nécessaires au poste de Regle§ d’ergonomie
travail (repérage et débit, Donn'ees orales. ,
usinage, contréle, montage, Dessins de fabncghon_
mise en forme, finition, Processus de fabrication
conditionnement...). Contrgt de phasg .

Planning de fabrication

C3-14 | Organiser les Circuit d’'usinage Le cheminement de la matiére d’oeuvre est
cheminements de la matiére | Planning optimisé.
d’ceuvre. d’approvisionnement

Procédures d’utilisation

C3-15 | Disposer rationnellement Fiches techniques Les regles d’ergonomie sont respectées.
les supports et les Quantitatif des matériaux | Les régles de prévention et de sécurité
accessoires en amont et en | oy composants sont respectées.
aval des postes de travail. Machines mono ou multi-

opératrices automatisées

C3-16 | Proposer des solutions ou non Les solutions proposées sont pertinentes.
d’amélioration des postes de | Matériels et outillages
travail. Accessoires et supports

de stockage et/ou transfert
Equipements d’entretien
et de maintenance

Le temps imparti et les régles de sécurité sont respectés.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP3

COMPETENCE TERMINALE :

C3-2 Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C3-21

Sélectionner et controler
les matériaux, les
quincailleries et les
accessoires.

C3-22

Approvisionner les
matériaux, quincailleries et
accessoires suivant les
postes de travail.

C3-23

Orienter et repérer les
pieces et/ou sous-
ensembles a usiner, a
monter, a finir.

Données orales
Nomenclature
Feuille de débit

Fiches de quincaillerie et
accessoires

Fiche de suivi (stocks,
approvisionnement...)

Processus de fabrication

Matériaux, quincailleries et
accessoires

Les regroupements et le controle des
produits sont conformes aux documents
de préparation.

Les quantités dédiées a chaque poste sont
exactes.

L’orientation des piéces respecte les
contraintes de mise en ceuvre.

Le temps imparti et les régles de sécurité sont respectés.

COMPETENCE TERMINALE :

C3-3 Installer et régler les outillages

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C3-31 | Choisir les outils. Données orales
Définition du produit :
C3-32 | Prérégler les outils - dessins d'ensemble,
associés. de fabrication,
C3-33 | Identifier sur la machine les - gammes,
organes de réglage et de - contrats de phase,
commande. - fiches techniques
C3-34 | Mettre et maintenir en compAgmentawes
position le ou les montages (m?I(I: Ines,
d'usinage, le ou les outl ages,t
appareillages. composants...)
: - Le ou les piéeces
C3-35 | Installer les outils et régler A iis et/
les positions relatives au . ptparel ste gu ql
couple outil/piece. instruments de reglage.
Machines outils
conventionnelles, a
positionnement numérique
C3-36 | Identifier, sélectionner (P.N.) et a commande

et/ou modifier les données
nécessaires a l'opération
(vitesse, cycles...).

numérique (C.N.)
Procédures d’utilisation
Programme établi
Instructions Permanentes

de Sécurité (1.P.S.)

Le choix des outils est conforme a la
définition du produit (forme, qualité).

Les cotes outils sont respectées.

L’identification des organes de réglage et
de commande est correcte.

La mise et le maintien en position tiennent
compte des caractéristiques physiques et
mécaniques des matériaux ainsi que des
efforts de coupe.

La méthode d’installation et de réglage des
outils est correcte.

Le réglage respecte le contrat de
fabrication (contrat de phase, dessin de
fabrication, croquis...).

Le choix des données est adapté aux
outils et aux matériaux.

Le temps imparti et les regles de sécurité sont respectés.
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COMPETENCE TERMINALE :

C3-4 Conduire les opérations d’usinage : machines
conventionnelles, machines a positionnement numérique (P.N.) et
a commande numérique (C.N.)

Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation
C3-41 | Procéder 3 la mise en route | Données orales. La procédure de mise en route est
des mouvements Définition du produit : respectée.
nécessaires a l'opération - dessins
d’'usinage. d'ensemble, de
C3-42 | Usiner les éléments. fabrication ; La conduite de I'usinage est maitrisée.
- gammes, _
C3-43 | Contréler les éléments - contrats de phase, | LeS résultats sont conformes aux
usinés. - fiches techniques | SPecifications.
C3-44 | Effectuer les actions complgmentalres Les actions correctives apportées sont
correctives nécessaires. gzta”cl::g;zs’ adaptées aux anomalies constatées.
C3-45 | Remettre les postes de composants...) Le poste de travail est opérationnel.
travail dans leur état initial. | La ou les piéces
Appareils et/ou
instruments de réglage.
Machines outils
conventionnelles, a
positionnement numérique
(P.N.) et a commande
numérique (C.N.)
Procédures d’utilisation
Programme établi
Instructions Permanentes
de Sécurité (I.P.S.)
Le temps imparti et les régles de sécurité sont respectés.
COMPETENCE TERMINALE : C3-5 Conduire les opérations de mise en forme et de placage
Etre capable de Ressources Critéres d'évaluation
C3-51 | Positionner et régler les Données orales Les positions, les réglages respectent les
systemes de serrage, de Plan d’ensemble et de prescriptions et les régles d’ergonomie.
pressage, d’assemblage, de | fabrication
cadrage. Fiches techniques des
C3-52 | Encoller et/ou insérer les | Produits (colles, L’encollage est conforme aux
pieces et composants. materiaux...) prescriptions.
Fiches de données de
C3-53 | Cadrer, presser et sécurité La méthodologie est respectée.
solidariser les pieces etles | procadures d'utilisation
composants. Moules
C3-54 | Contréler les Outillages manuels L’ouvrage gst conforme aux spécifications
caractéristiques mécaniques | Poste de travail équipé : | d€ fabrication.
dimensionnelles, - machines et matériels
géométriques et de cadrage,
esthétiques. d’encollage, de
C3-55 | Effectuer si nécessaire les pressage, Les corrections apportées sont
actions correctives. - matériels pertinentes.
- électroportatifs X ; :
C3-56 I?esserrer et extraire - matériel de controle L’'ouvrage est déposé sans dommage.
'ouvrage. .
- gabarit
C3-57 | Remettre le poste de travail | |nstructions Permanentes | Le poste de travail est opérationnel.
dans son état initial. de Sécurité (I.P.S.)

Le temps imparti et les régles de sécurité sont respectées.
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COMPETENCE TERMINALE :

C3-6 Conduire les opérations de montage et de finition

Etre capable de

Ressources

Critéeres d'évaluation

C3-61 | Sélectionner les piéces ou
composants a monter, a

finir.

C3-62 | Cadrer, monter et
solidariser les sous-

ensembles.

C3-63 | Préparer les surfaces a
traiter (poncgage,

égrainage...).

C3-64 | Mettre en ceuvre les
produits et les matériels

d’application.

C3-65 | Controler en cours, en fin

de montage et de finition :

les

caractéristiques fonctionnell
es, dimensionnelles,
geomeétriques,

esthétiques.

C3-66 | Remettre le poste de travail

dans son état initial.

C3-67 | Conditionner et stocker les

ouvrages finis.

Données orales
Définition du produit :
- plan d’ensembile et
de fabrication,
- gammes,
- contrats de phase,
- procédures
d’utilisation,
- fiches techniques
complémentaires
(machines,

outillages,
composants...),

Notice de montage.

Fiches techniques des
produits

Fiches de données de
sécurité

Pieces et accessoires,
quincailleries
Matériaux connexes
Matériels de controle
Moyens et matériels de
protection des ouvrages
Locaux et matériels
d’application

Aires de stockage
Moyens et produits de
nettoyage
Equipements de

Protection Individuelle
(E.P.1.) et collectifs

Les piéces sélectionnées permettent le
montage.

La méthodologie est respectée.

Les surfaces sont préparées selon le
niveau de qualité demandé.

L’application des produits est conforme
aux spécifications.

Les organes de liaison et les équipements
sont correctement installés.

Les contrOles effectués permettent de
valider les caractéristiques et le bon
fonctionnement de I'ouvrage.

Le poste de travail est opérationnel.

Le conditionnement protége efficacement
'ouvrage.
Le stockage est rationnel.

Le temps imparti et les regles de sécurité sont respectés.

COMPETENCE TERMINALE :

C6-3 Rendre compte d’une activite.

Etre capable de

Ressources

Critéres d'évaluation

C6-31 | Exposer et expliciter la
mise en service et le
fonctionnement
d’appareils et de

matériels.

C6-32 | Exposer et expliciter
'ensemble des
informations et des
décisions relatives a la
gestion du suivi de
'ajustement, de la

fabrication et de la pose.

Notice de matériels
Fiche de suivi de
fabrication ou de chantier

Fiches de relevé de temps

moyens
Fiches d’activités
journaliéres

Le compte rendu est clair, précis.

Les informations, les observations écrites
et orales sont fiables et exploitables.
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LES SAVOIRS TECHNOLOGIQUES ASSOCIES

S 1 - L’entreprise et son environnement

1.1 - Les intervenants
1.2 - Le déroulement d’'une opération de construction
1.3 - Les systémes économiques

S 2 - La communication technique

2.1 - Les systémes de représentation
2.2 - Les documents techniques
2.3 - Les outils de communication

S 3 - Le confort de I’habitat
3.1 - L'isolation thermique
3.2 - L’isolation phonique et la correction acoustique
3.3 - L’étanchéité a I'eau
3.4 - L’étanchéité a l'air
3.5 - L’ambiance visuelle
3.6 - L’aération et la ventilation des logements
3.7 - La protection incendie
3.8 - L’accessibilité et la sécurité des personnes
3.9 - L’ergonomie en agencement et ameublement
S 4 - La mécanique et la résistance des matériaux
4.1 - Le systéme constructif de I'ouvrage
4.2 - La statique
4.3 - La résistance des matériaux
4.4 - Les liaisons et la stabilité de 'ouvrage
4.5 - La vérification et le dimensionnement
S 5 - Les ouvrages
5.1 - Les généralités
5.2 - L’étude des ouvrages
S 6 - Les matériaux, les produits et les composants

6.1 - Les matériaux

6.2 - Les matériaux connexes
6.3 - Les produits

6.4 - Les composants

S 7 - Les moyens et techniques de fabrication et de mise en oeuvre sur chantier

7.1 - Les moyens et techniques de fabrication

7.2 - Les outillages de coupe

7.3 - La cinématique de la coupe

7.4 - Les moyens et techniques d’assemblage et de montage

7.5 - Les moyens et techniques de mise en forme et de placage

7.6 - Les moyens et techniques de finition et de traitement

7.7 - Les moyens et techniques de contréle

7.8 - Les moyens et techniques de manutention, conditionnement, stockage et chargement
7.9 - Les moyens et les techniques de mise en ceuvre sur chantier

S 8 - La santé et la sécurité au travail
8.1 - Les principes généraux, prévention, connaissances des risques
8.2 - La conduite a tenir en cas d’accident
8.3 - Les manutentions manuelles et mécaniques, I'organisation du poste de travail
8.4 - La protection du poste de travail et de 'environnement
8.5 - Les risques spécifiques
S 9 - L’organisation et la gestion de fabrication et de chantier
9.1 - L’organisation du processus de fabrication et de mise en ceuvre sur chantier
9.2 - La gestion des temps et des délais
9.3 - La gestion des colts
9.4 - La gestion de la qualité
9.5 - La gestion de la maintenance
9.6 - La gestion de la sécurité
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C1

C2

C3

C4

C5

C6

MISE EN RELATION DES COMPETENCES ET DES SAVOIRS

TECHNOLOGIQUES ASSOCIES

COMPETENCES

SAVOIRS TECHNOLOGIQUES
ASSOCIES

S$1

S2

S3

S4

S5 S6

n
N

S8

(7]
©

1 - Décoder et analyser les données de définition
2 - Décoder et analyser les données opératoires
3 - Décoder et analyser les données de gestion

4 - Relever et réceptionner une situation de chantier

X

x

X | X | X | X

X | X | X | X

X | X | X | X

X | X | X | X
X | X | X | X
X | X | X | X

X | X[ X | X

1 - Choisir et adapter des solutions techniques

2 - Etablir les plans et tracés d'exécution d'un ouvrage

3 - Etablir les quantitatifs de matériaux et composants

4 - Etablir le processus de fabrication, de dépose et de pose

5 - Etablir les documents de suivi de réalisation

X

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X

X | X | X | X | X
X | X | X | X | X
X | X | X | X | X

x

X | X | X | X | X

1 - Organiser et mettre en sécurité les postes de travalil
2 - Préparer les matériaux, quincailleries et accessoires
3 - Installer et régler les outillages

4 - Conduire les opérations d’usinage : machines
conventionnelles, P.N., C.N.

5 - Conduire les opérations de mise en forme et de placage

6 - Conduire les opérations de montage et de finition

X

XX | X [ X]|X]|X
X | X | X [ X]|X]|X
X | X | X [ X|X]X

X | X | X [ X|X]X

1 - Organiser et mettre en sécurité la zone d'intervention

2 - Contréler la conformité des supports et des ouvrages

3 - Implanter, distribuer les ouvrages

4 - Préparer, adapter, ajuster les ouvrages

5 - Conduire les opérations de pose sur chantier

6 - Installer les équipements techniques, les accessoires

7 - Assurer les opérations de finition périphériques a I'ouvrage

8 - Gérer la dépose des ouvrages et I'environnement du chantier

XX | X | X | X

XX | X | X[ X | X|X|X

XX | X | X | X|X|X

X | X | X | X|X|[X]|X
XX | X | X|X|[X]|X
XX | X | X | X |[X]|X|X
XXX | X | X |[X]|X|X

XXX | X | X |[X]|X|X

1 - Assurer la maintenance périodique des ouvrages

2 - Maintenir en état, les matériels, les équipements et les
outillages

b

x
x
x
X

x

X

x

b
b

x

1 - Animer une équipe
2 - Animer les actions qualité et sécurité
3 - Communiquer avec les différents les partenaires

4 - Rendre compte d’'une activité

X | X [ X | X

X | X | X | X
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Spécification des niveaux d’acquisition et de maitrise des savoirs

Indicateur de niveau
d'acquisition et de
maitrise des savoirs

NIVEAU
1‘2’3‘4

Le candidat a regu une information minimale sur
le concept abordé et il sait, d’'une maniere
globale, de quoi il s’agit. Il peut donc par
exemple identifier, reconnaitre, citer,
eventuellement désigner un élément, un
composant au sein d'un systéme, citer une
méthode de travail ou d’organisation, citer
globalement le rble et la fonction du concept
appréhendé.

Niveau
d’INFORMATION

Ce niveau est relatif a I'acquisition de moyens
d'expression et de communication en utilisant le
registre langagier de la discipline. |l s'agit a ce
niveau de maitriser un savoir relatif a
I'expression orale (discours, réponses orales,
explications) et écrite (textes, croquis, schémas,
représentations graphiques et symboliques en
vigueur). Le candidat doit étre capable de
justifier l'objet de I'étude en expliquant par
exemple un fonctionnement, une structure, une
méthodologie...

Niveau
d’EXPRESSION

Cette maitrise porte sur la mise en ceuvre de
techniques, d’outils, de regles et de principes en
vue d'un résultat a atteindre. C'est le niveau
d'acquisition de savoir-faire cognitifs (méthode,
stratégie...). Ce niveau permet donc de simuler,
de mettre en ceuvre un équipement, de réaliser
des représentations, de faire un choix
argumenteé...

'

Niveau
de la
MAITRISE D’OUTILS

Il vise a poser puis a résoudre les problémes dans
un contexte global industriel. Il correspond a une
maitrise totale de la mise en ceuvre dune
démarche en vue d'un but a atteindre. Il intégre des
compétences élargies, une autonomie minimale et
le respect des regles de fonctionnement de type
industriel (respect de normes, de procédures
garantissant la qualité des produits et des
services).

Niveau
de la
MAITRISE
METHODOLOGIQUE
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S7
Les moyens et techniques de fabrication et de mise en ceuvre sur chantier alala
S (extrait) Connaissances iv?aux
S 7.5 | Les moyens et techniques de mise en forme et de placage

7.51 - Les moyens et techniques de mise en forme des ouvrages et de
placage
Techniques de mise en forme :

- cintrage,

- moulage,

- exécution de surfaces galbées.

Techniques de mise en ceuvre des placages liés aux ouvrages d’agencement.

Types et caractéristiques des composants de formes et de placages.
Principe de liaison relatif a la mise en forme (massif/massif, massif/panneau,
panneau/placage, massif/placage).
Principe de liaison relatif au placage (panneau/placage, massif/placage).
Techniques de mise et de maintien en position des éléments ou des sous-
ensembles (pressage, serrage, solidarisation ... ).
Caractéristiques opératoires relatives aux domaines :
- technique,
- géomeétrique,
- dimensionnel,
- économique.
Moyens :
- graphiques ;
* épure,
* dessins de fabrication,
* gammes de montage.
- Matériels ;
* montage d’usinage,
* gabarits,
* moules et formes,
* tables de montage,
* presses (plane, sous - vide).
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Extrait du référentiel : COMPETENCES et Savoir associés

liés a la santé et la sécurité au travail
Baccalauréat professionnel Technicien Menuisier-Agenceur

COMPETENCE TERMINALE :

C3-1 Organiser et mettre en sécurité les postes de travail

Etre capable de

Ressources (extrait du référentiel)

Critéres

d'évaluation

C3-11

Poste de travail
Consignes de sécurité

Identifier les risques
d’accident et les risques
d’atteinte a la santé liés au
poste de travail.

C3-12

Mettre en ceuvre les

mesures de prévention. . , .
P Régles d’ergonomie

Planning de fabrication
Procédures d’utilisation
Fiches techniques

ou non
Matériels et outillages

Fiche de procédure d’'urgence
Instructions Permanentes de Sécurité (1.P.S.)
Equipements de Protection Individuelle (E.P.1.)

Processus de fabrication

Machines mono ou multi- opératrices automatisées

Les risques sont
identifiés et
localisés.

Les mesures de
prévention sont
adaptées aux
risques
identifiés.

COMPETENCE TERMINALE :

C6-2 Animer les actions qualité et sécurité

Etre capable de Ressources

Critéres d'évaluation

C6-21

Préparer une action.

C6-22

Animer un groupe de
travail pour 'amélioration
de la qualité.

Objectifs définis et
participants identifiés
Les outils de la qualité

C6-23

définis
Notices de matériels
Fiches sécurité

Informer sur la sécurité
pour l'utilisation des
machines et des matériels
a l'atelier et sur chantier.

C6-24

Evaluer les résultats.

L'action contribue a 'amélioration de la
qualité.

Toutes les idées sont étudiées.

Les temps de parole sont coordonnés.

Les interlocuteurs sont écoutés et
valorisés.

Les informations sont transmises avec
pertinence.

Les actions permettent d'améliorer
I'efficacité de I'entreprise.

SAVOIRS ASSOCIES

S8

La santé et la sécurité au travail

S 8.1

Les principes généraux, prévention, connaissance des risques

8.11 - Les principes généraux

Missions générales des acteurs de la prévention :
- acteurs externes : LN.R.S., O.P.P.B.T.P., C.R.A.M., Inspection
et médecine du travail, coordonnateur de sécurité
- acteurs internes (dans I'entreprise) : chef d’entreprise, ses

représentants, C.H.S.C.T.

Plan d’organisation de la sécurité et dispositions liées au poste de travalil

(P.P.S.P.S))
Réglementation :

- lois et réglementation en vigueur
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S 8 |La santé et la sécurité au travail

S 8.1 | Les principes généraux, prévention, connaissance des risques (suite)

8.12 - La prévention et la connaissance des risques
Identification des principaux risques liés a son poste de travail et aux
activités, co-activités du chantier :

- risques d’accident,

- risque d’atteinte a la santé : les principales maladies

professionnelles reconnues dans le B.T.P. (amiante, bruit, T.M.S.,

allergies, lombalgies, cancer...).
Pour chaque nuisance :

- repérage des équipements de protection collectifs et individuels

adaptés,

- prise en compte des consignes et autorisations en vigueur.
Réglementation hygiéne et installations mises a disposition a 'atelier ou
sur le chantier (vestiaires, sanitaires, réfectoire, douches...).

Travail en hauteur :

- identification des équipements de protection adaptés aux taches

réalisées en hauteur (échafaudage, garde-corps, nacelles ...).
Risques électriques :

- repérage des risques de contact avec un élément sous tension

(coffrets ouverts, isolants défectueux, lignes aériennes, enterrées

et encastrées...) et situations de voisinage avec la tension.
Risques chimiques et poussiéres :

- identification des produits toxiques ou dangereux (décodage des

etiquettes),

- consignes d'utilisation,

- équipements de protection adaptés.

Elingues et levage :

- choix des élingues et apparaux adaptés au levage,

- identification des ancrages pour I'équilibre de la charge

- gestes de guidage conventionnels.

Machines portatives électriques et pneumatiques, appareils sous
pression :

- choix de la machine adaptée aux taches,

- maintenance de premier niveau (nettoyage et changement de

consommables),

- vérification périodique obligatoire.

S 8.2 | La conduite a tenir en cas d’accident

8.21 - La conduite a tenir en cas d’accident
Programme de formation Sauveteur Secouriste du Travail (S.S.T.)

S 8.3 | Les manutentions manuelles et mécaniques, I’organisation du poste de
travail

8.31 - Les manutentions manuelles et mécaniques, I’organisation du poste de travail
Programme de formation Prévention des Risques liés I'Activité Physique
(P.R.AP.)
Organisation et optimisation du poste de travail - Ergonomie
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Extrait du programme de I’enseignement de la Prévention Santé Environnement

|

Bulletin officiel spécial n° 2 du 19 février 2009

Prévention Santé Environnement

Architecture générale

educargn qauy fr

Préambule

Les référentiels de I'enseignement de Prévention Santé Environnement remplacent les programmes de Vie Sociale
et Professionnelle et d’'Hygiéne Prévention Secourisme. lls s'appliquent aux niveaux V et IV. L’enseignement de
Prévention Santé Environnement conforte les acquisitions du socle commun de connaissances et de compétences,
notamment celles de la culture scientifique. Il contribue pleinement aux actions prioritaires d’éducation et de
prévention définies par les plans nationaux et européens dans les champs de la santé, du travail et de
I'environnement.

Il s'adresse, dans le cadre de la formation tout au long de la vie, a un public trés varié tant dans sa composante
sociale que dans ses besoins et ses attentes.

Cet enseignement est dispensé et évalué par les professeurs de Biotechnologies Santé Environnement.

Finalités
L'enseignement vise a former des acteurs de prévention individuelle et collective par I'acquisition :

- de connaissances dans le cadre de la prévention, de la santé et de I'environnement ;
- d'un comportement responsable vis a vis de sa santé et de son environnement ;
- des compétences sociales et civiques permettant de réussir sa vie en société dans le respect de soi et des
autres ;
- d'une culture scientifique et technologique visant & développer I'esprit critique ;
- d'une méthodologie intégrant une démarche d'analyse et de résolution de problémes.

Démarches et méthodes :

Une pédagogie active a partir de situations concrétes de la vie sociale ou professionnelle est a privilégier en utilisant
notamment les Technologies d’Information et de Communication.

o Pour les Brevets d’Enseignement Professionnel et en seconde professionnelle, les situations issues de faits
d’actualité, d’expériences personnelles, constituent le point de départ de la démarche inductive. Celle-ci
s’appuie notamment sur la méthodologie de résolution de problémes.

e En premiére et terminale, la pédagogie s'ouvre a la démarche déductive et conduit a I'analyse de situations,
notamment celles observées en Périodes de Formation en Milieu Professionnel.

Par I'acquisition de connaissances, de capacités et d'attitudes, I'enseignement de Prévention Santé Environnement
contribue, en lien avec les autres enseignements, a former un individu responsable et autonome.

Organisation des cycles de formation

L'enseignement de Prévention Santé Environnement est organisé en modules de formation définis autour de
problématiques :
-en seconde professionnelle, cing modules de formation abordent les domaines de la santé et de
I'environnement économique ;
-en premiére professionnelle, trois modules de formation sont axés sur le développement durable et la
prévention des risques professionnels ;
- en terminale professionnelle, quatre modules de formation développent le cadre juridique de I'entreprise et
les démarches de prévention dans le monde professionnel.

Le référentiel de prévention santé environnement des brevets d’études professionnels est intégré a celui du
baccalauréat professionnel. Il se limite aux modules 1 a 7 et permet ainsi la validation d’un niveau 5 en cours
de parcours de formation.

NOTA : l'organisation temporelle des modules est adaptable ; I'enseignant de PSE dispose
d'une certaine marge de manceuvre en fonction des projets menés dans I'établissement de

formation.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP5

CONNAISSANCES

| CAPACITES

| ATTITUDES DEVELOPPEES

MODULE 7 : PREVENTION DES RISQUES

7.1 Identifier des situations a risques et la conduite a tenir

- Différents types de risques

- Conduite a tenir face a des
risques majeurs

Différencier risques majeurs, risques
professionnels, risques d'accidents domestiques
Repérer au niveau local les risques majeurs.

Identifier les mesures collectives permettant de
limiter la gravité des dommages pour un risque.
Indiquer la conduite d’'urgence a tenir face a ce
risque.

Conscience de sa
responsabilité par rapport
aux autres.

Sens de I'observation
Motivation et détermination
dans la réalisation
d’objectifs.

Attitude responsable face
aux risques majeurs.

7.2 Se protéger du bruit

Sources du bruit

Anatomie et physiologie de
I'oreille

Conséquences du bruit sur
I'organisme, sur la vie sociale

Mesures de prévention

Définir le bruit et 'onde sonore.

Identifier les sources de bruit.

Identifier les différents seuils (audition, fatigue,
douleur).

Repérer, sur un schéma anatomique simple, le
trajet du son.
Décrire le mécanisme de la perception du son.

Repérer les organes de I'appareil auditif qui peuvent
étre endommagés.

Différencier surdité de transmission et surdité de
perception.

Identifier les principales atteintes physiologiques et
psychologiques, les conséquences sociologiques.

Déduire les mesures de prévention pour lutter
contre le bruit : source, transmission, réception.

Conscience de sa
responsabilité par rapport
aux autres.

Attitude responsable face
aux risques.
Comportement citoyen
face aux nuisances
sonores.

MODULE 8 : PREVENTION DEIS RISQUES DANS LE SECTEUR PROFESSIONINEL

8.1 Repérer les risques professionnels dans I’activité de travail

Identification et évaluation des
risques

Analyser le contexte professionnel.

Identifier les situations dangereuses.

Identifier les risques et les dommages potentiels.
Apprécier I'importance des risques (fréquence et
gravité, probabilité d’occurrence).

Repérer le risque prépondérant du secteur.

Sens de lI'observation.
Esprit critique.
Esprit d'initiative.

8.2 Appliquer I'approche par le risque a un risque spécifique du secteur profession

nel

parmi les risques suivants :

- mécanique

- électrique

- biologique

- liés a 'ambiance thermique
- liés a 'ambiance lumineuse

et par la démarche d’approche
par le risque :
- Analyser une situation a risques
en identifiant : le(s) danger(s), la
situation dangereuse, I'événement
dangereux, le dommage éventuel ;
- Evaluer les risques ;
- Proposer des mesures de
suppression ou de réduction des
risques.

Repérer les éléments constitutifs d’'une situation de
travail caractéristique du risque.

Mettre en évidence les effets physiopathologiques
du risque.

Caractériser les dommages potentiels.

Evaluer les risques persistants.

Proposer et justifier les mesures de prévention :
intrinseéques, collectives et individuelles, formation-
information.

Observation des regles de
sécurité.

Sens de la responsabilité
face a la santé.

8.3 Gérer les situations d’urgence en cas d’accident

- Protection et prévention

- Examen de la victime
- Alerte et information
- Gestes de secours

L’enseignant doit étre moniteur de secourisme a
jour de ses recyclages.

La formation s’appuie sur le référentiel de
secourisme en vigueur.

Pré-requis a ce chapitre de formation :

Soit PSC1 (prévention et secours civique
niveau 1) : la formation se limite alors au
chapitre prévention des risques spécifiques du
programme SST ;

Soit SST : la formation se limite alors au
recyclage SST.

Assurer la protection du secouriste, des témoins et
de la victime.

Examiner la victime.

Alerter ou faire alerter.

Pratiquer les gestes de premiers secours.

Sens de la responsabilité
par rapport aux autres et
de la solidarité.
Conscience de ses devoirs
et de ses droits.
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DOCUMENT PEDAGOGIQUE DP5

CONNAISSANCES

[ CAPACITES |

ATTITUDES DEVELOPPEES

MODULE 10 : EFFETS PHYSIOPATHOLOGIQUES DES RISQUES PROFESSIONNELS ET PREVENTION

10.1 Prévenir le risque chimique

- Approche par le risque

- Voies de pénétration des
produits chimiques

- Effets physiopathologiques

- Mesures de prévention

Analyser le contexte professionnel.
Identifier les situations dangereuses.

Identifier les voies de pénétration des produits
chimiques : la peau, I'appareil respiratoire, I'appareil
digestif.

Mettre en évidence les effets physiopathologiques du
risque chimique.
Expliquer les phénomenes biologiques mis en jeu.

Proposer et justifier les mesures de prévention a
différents niveaux, valeurs limites d’exposition.

Observation des regles
de sécurité.

Sens de la responsabilité
face a la santé.

10.2 Prévenir les risques liés a I’activité physique

- ldentification des situations a

risques

- Effets physiopathologiques

- Troubles musculo-
squelettiques (TMS)

- Affections de la colonne
vertébrale

- Prévention

Analyser I'activité physique statique et dynamique.
Repérer les situations contraignantes ou dangereuses.

Comparer le travail musculaire dans les deux
situations (statique et dynamique).

Expliquer le phénomeéne de fatigue et de tétanisation
musculaire.

Justifier 'importance de la phase de récupération.

Définir et identifier les principaux TMS dans le secteur
professionnel.

Repérer les facteurs aggravants.

Comparer une articulation saine avec une articulation
atteinte de TMS (coude ou épaule ).

Repérer les différentes zones de la colonne vertébrale.
Identifier les affections de la colonne vertébrale dans
le secteur professionnel.

Repérer les facteurs aggravants en fonction des
postures, des manutentions et des déplacements.
Expliquer les modifications physiopathologiques liées
aux affections de la colonne vertébrale : lumbago,
sciatique, hernie discale

Pour chaque affection, proposer les mesures de
prévention individuelle, collective et intégrée :
aménagement du poste de travail, utilisation des aides
techniques, principes de sécurité et d'économie
d'effort, respect de la réglementation en vigueur.

Observation des regles
de sécurité.

Sens de la responsabilité
face a la santé.

MODULE 12 : APPROCHE PAR L’ACCIDENT

Utiliser I'analyse d’un accident du secteur professionnel dans une démarche de prévention

Recueil des faits

Construction de I'arbre des
causes

Mise en ceuvre de la
prévention de ce type
d‘accident

Extension de la prévention
aux accidents connexes

Distinguer fait et opinion. .
Recueillir les données et les classer (Individu, TAche,
MAtériel, Mllieu ).

Déterminer le fait ultime.
Rechercher les faits antécédents.
Etablir les liens de causalité.

Proposer et hiérarchiser des mesures correctives.

Définir les facteurs potentiels d’accident.

Sens de la responsabilité
par rapport aux autres.
Conscience de la
contribution nécessaire
de chacun a la
collectivité.

Observation des régles
de sécurité.
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BY

DESCRIPTIF - Cahier des charges
Projet architectural : aménagement intérieur d’un restaurant

Le présent dossier traite de 'aménagement d’un restaurant, suite au changement d’activité
d'un local commercial. Il se situe au rez de chaussée d'un batiment de style haussmannien.
La structure porteuse existante est en maconnerie de moellons. Une option est a I'étude, la
hauteur importante des lieux permet la création d’'une mezzanine destinée au stockage de
marchandises non périssables. Ce plancher supplémentaire, situé au fond de la grande salle
et surplombant les sanitaires et le bar, nécessite I'ajout d’'une structure porteuse poteau-
poutre en bois. Son accés est envisagé par un escalier de service emmuré et non accessible
au public.

Le futur commerce est la premiére réalisation d’'une enseigne de restaurants franchisés. Quel
que soit le lieu d’implantation, une unité esthétique de l'enseigne et de I'aménagement
intérieur est impérative et doit permettre au client I'identification immédiate de cette chaine de
restaurant. L’espace bar permet a la clientéle de découvrir et de déguster différents vins et
jus de fruits issus de l'agriculture biologique régionale et un large éventail de cafés et
d'infusions provenant du commerce équitable.

Support technique : fabrication unitaire de I’ « espace bar » comprenant :

- un avant bar (ensemble 200) décomposé en trois parties ;

- un arriére bar (ensemble 100) décomposé également en trois parties.

Cette premiére réalisation sert de prototype et permettra de valider des choix techniques.
A terme, une industrialisation des différents agencements intérieurs sera mise en ceuvre.

PLAN DU REZ DE CHAUSSEE
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Dossier technique, plans de détails, nomenclature

- ENS 100 "arriére bar"
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DOCUMENT TECHNIQUE DT2

- REP 110, caisson gauche de rangement avec étageéres réglables sur taquets.
Dimensions : 810 x 400 x 600.
Structure en P.P.S.M. (panneau de particules surfaces mélaminées) 19 mm et chants avant stratifiés
béton clair.
Ensemble monté sur 4 vérins réglables.
- REP 120, caisson central recevant trois réfrigérateurs intégrés.
Dimensions : 810 x 1 350 x 600.
Structure en P.P.S.M. 19 mm, portes et chants avant stratifiés béton clair.
Ensemble monté sur 6 vérins réglables.
- REP130, caisson droit a tiroirs.
Dimensions: 810 x 500 x 600.
Structure en P.P.S.M. 19 mm béton clair, fagades de tiroir stratifiées béton clair (chant et faces).
Tiroir haut (récupération de marc de café) de type cassettino de chez Rondo.
Corps des trois autres tiroirs en P.P.S.M. 16 mm blanc sur coulisses a billes de type KA 552 "push to
open" de 500 mm de chez Hettich
Ensemble monté sur 4 vérins réglables.

- REP 140, plan de travail.
Dimensions : 2 250 x 620 x 32.
Panneau de particules CTBH de 30 mm d'épaisseur replaqué en stratifié béton clair (dessus et chant
avant) et contre balancement en blanc.

- REP 150, caisson étagéres pour verres et tasses.
Structure en panneau de particules 30 et 19 mm replaqué en stratifié béton clair (faces et chants
avant).
Habillages massifs en érable finition vernie.
Tablettes réglables sur taquets en verre trempé d'épaisseur 8 mm avec chants J.P.P.
Six spots a led intégrés en partie haute.

- REP 160, module de rangement (cafés, thés et chocolats).
Dimensions : 1 700 x 900 x 300.
Structure et tablette réglable en PPSM 19 mm stratifié béton clair.
Ensemble monté sur 4 vérins réglables.

- REP 210, module frontal composé de 3 caissons.
- Caisson évier :
dimensions 820 x 1 230 x 550 ;
ensemble monté sur 4 vérins réglables ;
structure et tablette en P.P.S.M. 19 mm stratifié béton clair ;
joue gauche replaquée en stratifié érable naturel.

- Caisson lave verre :

dimensions 820 x 520 x 550 ;

ensemble monté sur 4 vérins réglables ;

structure et tablette en P.P.S.M. 19 mm stratifié béton clair.

- Caisson de rangement :

dimensions 820 x 580 x 550 ;

ensemble monté sur 4 vérins réglables ;

structure et tablette en P.P.S.M. 19 mm stratifié béton clair.

- Plan de travail : 2 320 x 720 x 32, panneau de particules CTBH de 30mm d'épaisseur, replaqué en
stratifié béton clair (dessus et chant avant). Contre balancement en blanc.

- Réhausse en P.P.S.M. de 19mm béton clair.
- Piste en panneau de particules CTBH de 19 mm, replaqué en stratifié béton clair avec alaise avant
et arriere en lamellé collé érable naturel finition vernie (section 24 x 30).

CAPLP EXTERNE ET CAFEP GENIE INDUSTRIEL option BOIS Session 2019

Exploitation pédagogique d’'un dossier technique Page 34 sur 40
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- REP 220, module d'angle cintré..
- Caisson :
dimensions 820 x 550 x 550 ;
ensemble monté sur 4 vérins réglables ;
structure et tablette en P.P.S.M. 19 mm béton clair et panneau de particules de 19mm ;
panneaux avants en C.P. (contreplaqué) cintrable de 7 mm .

- Plan de travail 720*720*32 panneau de particules CTBH de 30mm d'épaisseur replaqué en stratifié
béton clair (dessus et chant avant). Contre balancement en blanc.

- Réhausse en P.P.S.M. béton clair.

- Piste en panneau de particules CTBH de 19mm d'épaisseur replaqué en stratifié béton clair avec
alaise avant et arriere en lamellé collé érable naturel finition vernie (section 24 x 30).

- REP 230, module droit (réserve serviettes et accessoires).

- Caisson monté sur 4 vérins réglables, dimensions 820 x 1 180 x 550 :
structure et tablette en P.P.S.M. 19 mm stratifié béton clair.

- Plan de travail 1 220 x 720 x 32, panneau de particules CTBH de 30mm d'épaisseur replaqué en
stratifié béton clair (dessus et chant avant). Contre balancement en blanc.

- Réhausse en PPSM béton clair.

- Piste en panneau de particules CTBH de 19mm d'épaisseur replaqué en stratifié béton clair avec
alaise avant et arriere en lamellé collé érable naturel finition vernie (section 24 x 30).

NOTA : Pour ces trois modules, les parements extérieurs sont replaqués en stratifié érable (fil
vertical). Les habillages des socles et liserés sont en stratifié béton clair.

DECOMPOSITION DU MODULE D'ANGLE
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NOMENCLATURE DU MODULE D'ANGLE

22.26 1 alaise avant lamellé collé érable

22.25 1 alaise arriere lamellé collé érable

22.24 1 stratifié 0,8 béton clair

22.23 1 panneau cintré panneau de particules C.T.B.H. 19 mm

22.22 1 traverse cintrée panneau de particules 19 mm

22.21 2 joue panneau de particules C.T.B.H. 19 mm
replaqué stratifié béton clair

22.20 1 plan de travalil panneau de particules C.T.B.H. 30 mm
replaqué stratifié béton clair

22.19 2 support réhausse contreplaqué cintrable 7mm

22.18 1 stratifié 0,8 béton clair

2217 1 stratifié 0,8 érable

22.16 1 stratifié 0,8 érable

22.15 1 stratifié 0,8 béton clair

22.14 2 support bas contreplaqué cintrable 7 mm

22.13 2 support inter contreplaqué cintrable 7 mm

22.12 2 support haut contreplaqué cintrable 7 mm

22.11 30 vis V.B.A. T.F. cruciforme 4 x 40 acier bichromaté

22.10 8 lamelle d'assemblage hétre

22.9 1 montant haut panneau de particules 19 mm

22.8 1 traverse cintrée panneau de particules 19 mm

22.7 2 traverse cintrée panneau de particules 19 mm

22.6 1 traverse cintrée panneau de particules 19 mm

22.5 1 montant bas panneau de particules 19 mm

22.4 1 traverse cintrée panneau de particules 19 mm

22.3 2 traverse basse cintrée panneau de particules 19 mm

22.2 1 joue gauche panneau de particules 19 mm

22.1 1 joue droite panneau de particules 19 mm

Repére | Quantité Désignation Matiére
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