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EFE GIS 2

DOSSIER SUJET

Le titulaire du baccalauréat professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle
(TCI) participe a la mise en ceuvre de produits différents, tant par leur forme (produits
plats, profilés, tubes...), que par leurs dimensions, leurs modes d'assemblages, la
nature des matériaux (métaux et alliages ferreux et non ferreux, éventuellement
matiéres plastiques et matériaux composites).

Les grilles horaires des enseignements en lycée professionnel font apparaitre des
heures d’enseignement en co-intervention clairement identifiées, avec un caractére
obligatoire. En baccalauréat professionnel, ces heures concernent les enseignements
professionnels et les enseignements généraux de Frangais et de Mathématiques-
Physique, chimie.

L’objectif principal de cette épreuve sera de développer une séquence liée a
activité A1 du référentiel des activités professionnels « Analyse, exploitation
des données techniques et préparation avec assistance numérique d’une ou
plusieurs réalisations chaudronnées ». dans le cadre des enseignements

Dans le cadre de cette épreuve, le candidat au CAPLP devra notamment développer
ses intentions pédagogiques (séquences, séances, évaluations, ...) dans le cadre de
la co-intervention en mathématiques-physique-chimie avec les enseignements
professionnels pour des éléves d’une section de Baccalauréat Professionnel TCI.

Les ressources mises a disposition du candidat pour traiter cette épreuve sont :

DOSSIER TECHNIQUE

DT1 Plan d’ensemble de la cuve

DT2 Tronc de cone inférieur

DT3 Directeur de Commande Plasma — Formes préprogrammeées
DT4 Parc machines et matériels

DOSSIER PEDAGOGIQUE

DP1/13 a DP13/13 | Extrait du référentiel Bac Pro TCI

DP2 Extrait de la définition des épreuves du Bac Pro TCI
DP3 Grille d’évaluation — épreuve E2
DP4 Glossaire
DOSSIER REPONSES
DR1 Parameétres forme préprogrammée
DR2 Activité professionnelle et compétences visées
DR3 Définition de la séquence pédagogique
DR4 Organisation du déroulé d’'une séance de co-intervention
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L’épreuve comporte 3 parties :

1re PARTIE : maitriser les savoirs de la discipline et ceux de mathématiques en
relations avec I'élaboration du développement d’'une surface de révolution.

2e PARTIE : construire, mettre en ceuvre et animer des situations d'enseignement et
d'apprentissage.

3e PARTIE : évaluer les progrés et les acquisitions des éléves dans un parcours de
formation.

Il est conseillé aux candidats de répondre aux questions d’une méme sous partie.
Les réponses devront étre justifiées, concises et précises. L’organisation et la
présentation de la copie, le respect de l'orthographe et des regles grammaticales sont
prises en compte dans I'évaluation.

Tous les documents réponses sont a rendre avec la ou les copies, méme s’ils
n’ont pas été utilisés.

Un temps de 30 minutes est préconisé pour la lecture compléete du sujet.

Théme retenu pour la séquence :
« La fabrication d’un tronc de cone »

Mise en situation: Vous avez en charge un groupe de 12 éleves de Premiere
baccalauréat professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle (TCI) en
enseignements professionnels a raison de 8 heures par semaine et vous intervenez
en co-intervention en mathématiques-physique-chimie a raison de 1 heure / quinzaine.

En tant que professeur de spécialité, vous décidez de fabriquer I'élément Repéere 3
« tronc de céne inférieur » de la cuve (DT1), représenté a I'échelle 1/2 sur le DT2,
pendant vos heures dédiées a I'enseignement professionnel.

Vous organisez 4 groupes de 3 éléves, chaque groupe devra fabriquer un tronc de
céne.

La fabrication du tronc de céne inférieur, repéere 3 servira de support technique lors de
de la co-intervention en mathématiques.



PREMIERE PARTIE :

Maitriser les savoirs de la discipline et ceux de mathématiques en relation avec
I’élaboration du développement d’une surface de révolution.

Cette premiére partie est destinée a permettre aux candidats de s’approprier le théme
retenu « La fabrication d’un tronc de céne » en vue d’'une exploitation pédagogique
ultérieure.

Mise en situation : Dans le cadre de la préparation a la fabrication de I'élément
Repére 3, chaque groupe d’éléves doit renseigner les informations nécessaires
demandées sur l'onglet des formes préprogrammées d’un découpeur plasma a
commande numérique (DT3). Pour cela vous devez déterminer au préalable les
parameétres a renseigner.

Sur feuille de copie :

Question 1.1 : En relation avec le chapitre de géométrie du programme de
mathématiques, schématiser a l'aide du DT2 I'élément Repére 3 sous forme
d’épure.

Sur feuille de copie :
Question 1.2 : Expliquer la décomposition et les relations mathématiques afin de
déterminer les parametres a renseigner.

Sur feuille de copie :
Question 1.3 : Effectuer les calculs permettant d’obtenir les paramétres a
renseigner a partir de(s) démarches(s) explicitée(s) a la question précédente

Sur document réponse DR1 :
Question 1.4 : Compléter les paramétres sur le document réponses DR1
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DEUXIEME PARTIE :

Construire, mettre en ceuvre et animer des situations d'enseignement et
d'apprentissage.

Cette partie est destinée a permettre aux candidats de proposer une séquence
pédagogique incluant un temps de co-intervention en mathématiques-physique-
chimie.

Le travail demandé aux groupes d’éléves en charge de la préparation a la fabrication
de I'élément Repere 3 (cf. partie 1) illustre I'opportunité de développer pendant les
enseignements professionnels des contenus du programme de mathématiques

Pour autant, la co-intervention exige de la part des professeurs concernés anticipation,
coordination et structuration des apports de chaudronnerie et de mathématiques.

Sur feuille de copie :
Question 2.1 : Définir et expliquer la co-intervention dans la voie professionnelle.

Sur feuille de copie :

Question 2.2 : Avant la concertation avec votre colléegue de mathématiques-physique-
chimie, identifier, dans le cadre de I'enseignement professionnel en terminale TCl, les
occasions et possibilités de développer cette co-intervention.

Sur feuille de copie :

Question 2.3 :

Pour que les éleves tirent bénéfice des séances de co intervention, citer les principales
phases du travail des deux enseignants en co-intervention et expliquer les conditions
de mises en ceuvre de ces différentes phases de co-intervention.

Pour chaque groupe de 3 éléves, affectés a la réalisation du tronc de céne, repere 3,
a l'aide du DP1 :

Question 2.4 :, renseigner le DR2 :

— la ou les activités professionnelles visées ;

— la ou les taches professionnelles visées et retenues ;

— la ou les compétences terminales visées ;

— les savoirs associés ;

— les niveaux de taxonomie pour I'acquisition et la maitrise des savoirs.



Définition des objectifs de séquence et de séance.

L’acquisition des compétences terminales identifiées sur le DR2 passe par des étapes
intermédiaires d’apprentissage. Il convient donc d’organiser le travail demandé et les
exigences attendues des enseignements professionnels et ceux de la co-intervention
avec l'enseignement de mathématiques-physique-chimie.

Pour cette séquence qui sera a mettre en ceuvre, sur le document réponse DR3 (et
sur copie si besoin) :
Question 2.5 : a I'aide du DT4 et du DP4, préciser :
e |e titre de la séquence qui sera proposée aux éléves ;
e l'objectif de la séquence qui sera indiqué aux éléves ;
e laou les compétences détaillées du référentiel du Bac Pro TCI que vous
aborderez ;
e le nombre, I'objectif et la durée de chaque séance, dont la ou les séances de
co-intervention ;
¢ |e travail demandé et adapté aux éléves pour chacune des séances : « étre
capable de ... » ;
e les apports et les ressources que les professeurs proposeront aux éléves pour
chacune des séances ;
¢ les données et conditions de réalisation requises.

Question 2.6 : justifier la place de la, des séances de co-intervention dans le
déroulement des séances que vous venez de proposer

Conception du déroulé d’une séance de co-intervention.

Sur le document réponse DR4 (et sur copie si besoin) :

Question 2.7 : A I'aide du DP4, compléter le déroulement chronologique d’une des
séances envisagées en mathématiques-physique-chimie en détaillant d’'une part les
activités des 2 professeurs et d’autre part celle des éléves.

Organisation des séances d’atelier

Dans le cadre de cette séquence, tous les éléves réalisent tous le méme support.
Question 2.8 : argumenter (avantages, inconvénients) vis-a-vis de ce choix.

Question 2.9 : compte tenu du support retenu (cuve) et des moyens disponibles,
proposer une autre organisation du travail de groupe des éléves permettant
d’acquérir les compétences visées
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TROISIEME PARTIE :

Evaluer les progrés et les acquisitions des éléves dans un parcours de
formation.

Cette partie est destinée a permettre aux candidats de proposer une ou des
méthode(s) pour le suivi des éléves dans la mise en ceuvre des évaluations
certificatives.

Mise en situation : Votre inspecteur de filiere vous demande de mettre en place, pour
chaque éleve de la classe, un suivi individuel des compétences devant mener aux
évaluations certificatives.

Sur feuille de copie :
Question 3.1 : Citer et expliquer les différents types d’évaluations que peut utiliser un
enseignant afin d’évaluer les éléves au cours du cycle de formation en Bac Pro TCI.

Sur feuille de copie :

Question 3.2 : A partir du DP2, identifier la ou les unités certificatives et citer les
compeétences terminales développées a évaluer a travers l'activité proposée aux
éléves concernant la préparation a la fabrication de I'élément Repére 3.

Sur feuille de copie :
Question 3.3 : A partir du DP3, identifier les compétences intermédiaires a évaluer en
lien avec l'activité des éléves.

Sur feuille de copie :
Question 3.4 : A partir du DP3, expliquer & quoi sert la grille d’évaluation qui a été
établie et la fagon dont vous aller I'utiliser pour évaluer vos éléves.

Sur feuille de copie :

Question 3.5: A l'aide du DP3 et du DP4 proposer une stratégie de suivi des
évaluations par compétences des éléves sur les 3 années de formation en Bac Pro
TCI afin de déclencher I'évaluation en contrdle en cours de formation (CCF) au
moment opportun.



DOSSIER TECHNIQUE
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DT1 - Plan d’ensemble de la cuve
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DT2 - Tronc de cOne inférieur
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DT3 - Directeur de Commande Plasma — Formes préprogrammées
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DT4 - Parc machines et matériels

Parc machines et matériels a disposition :

- 5 postes informatiques avec un logiciel de Tragcage Assisté par Ordinateur
- 1 rouleuse Type Planeur 3 mm longueur 1500 mm

- 1 rouleuse Pyramidal longueur 1500 mm

- 1 découpe plasma (CN) capacité 3000 x 1500 ép 18 mm

- 1 poingonneuse (CN) capacité 2500 x 1250 ép 3 mm

- 2 presses plieuses CN capacité 80t longueur 2000 mm

- 3 postes de travail équipé en soudage MAG

- Matériels de controle



DOSSIER PEDAGOGIQUE

EFE GIS 2

DP1/13 a DP13/13

Extrait du référentiel Bac Pro TCI

DP2 Extrait de la définition des épreuves du Bac Pro TCI
DP3 Grille d’évaluation — épreuve E2
DP4 Glossaire
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DP1 - 1/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

Activités

Taches professionnelles

Identifier la fonction et le mode d'assemblage des éléments

A1-T1
constitutifs de tout ou partie d'un ensemble chaudronné.
A1T2 Décoder les données de définition d'un sous-ensemble ou d'un
- glément a partir d'un dossier technigue.
A1-T3 |ldentifier les contraintes réglementaires.
Analyse, exploitation des o s . . e
données techniques et A1-T4 | Définir la chronologie des étapes de la réalisation.
Al preparation avec assistance | a4 15 | Choisir des moyens, outils et paramétres.
numerique d'une ou
plusieurs réalisations A1-T6 | Déterminer les données opératoires.
chaudronnées
A1.T7 |Rédiger des documents préparatoires aux opérations de
réalisation.
A1TS Développer les élements chaudronnés avec une assistance
- numeéerigue.
A1.TO Elaborer avec une assistance numérique les programmes de
- pilotage des moyens de fabrication.
A2_T1 |Préparer I'environnement des postes de fabrication.
A2-T2 |Réaliser les montages d'assemblage.
A2T3 Préparer et mettre en ceuvre les postes de fabrication en
A2 | Fabrication de tout ou partie 3 respectant le processus donné.
d'un ensemble chaudronné | a3 T4 | Acsembler des éléments, des ensembles ou sous-ensembles.
A2-T5 | Contréler les piéces fabriquées et les assemblages.
Formuler et fransmettre les informations nécessaires a la
A2-T6 -
fabrication.
A3T1 Identifier les taches liées a la réalisation (fabrication, installation,
) maintenance) au sein d’'un planning et d'une équipe.
A3-T2 | Organiser son chantier.
o . A3-T3 |Déterminer par relevé les données de définition.
Réhabilitation sur chantier
A3 | d'un ou plusieurs ensembles | A3-T4 | Participer a I'élaboration d'un processus de réhabilitation.
chaudronnés
A3-T5 |Réhabiliter tout ou partie d'une installation.
A3-T6 | Contrdler la réhabilitation.
A3-T7 |Renseigner les documents de suivi.




DP1 - 2/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

Activité 1 : analyse, exploitation des données techniques et préparation avec assistance
numérique d'une ou plusieurs réalisations chaudronnées

1. Description des tiches

A1-T1 : identifier la fonction et le mode d"assemblage des éléments constitutifs de tout ou parie dFun ensemble
chaudronné.

A1-T2 : décoder les données de définition d'un sous-ensemble ou d'un &lément a partir d'un dossier technigue.
A1-T3 : identifier les confraintes réglementaires.

A1-T4 : définir 1a chronologie des étapes de |a réalisation.

A1-Th : choisir des moyens, oufils et paramétres.

A1-TG : déterminer les données opératoires.

A1-TT : rédiger des documents préparatoires aux opérations de réalisation.

A1-T8 : developper les éléments chaudronnés avec une assistance numerigue.

A1-T9 : elaborer avec une assistance numeérngue les programmes de pilotage des moyens de fabrication.

2. Résultats attendus

. T1 Larchitecture de Fouvrage, les differentes fonctions, les ensembles, les sous-ensembles, les éléments
ef leurs modes d'assemblage sont identifiés.

. T2 Les données de dé&finifion de élément ou du sous-ensemble (épaisseur, matériau, cofes
d'assemblages...) issues du dossier technique (plans d'ensemble, de définition, disométrie, DMOS,
nomenclatures...) sont correctement décodées.

. T3 Les contraintes liées & Iapplication des réglements, normes et codes en vigueur sont identifides.
. T4 Lachronologie des phases est pertinente.
. Ts Le choix des moyens, des oufils et des parameétres est compatible avec les confraintes de fabrication

(colts, qualité, délais...).

. T6 Les données opératoires sont déterminées pour garantir 1a qualité de la réalisation.
. T7 Les du-c:umentg opératoires (fiches de phase, fiches de}déhit. ..) sont exploitables.
Les documents operatoires permettent le lancement de |a realisation.
] T8 Les développements permettent d'obtenir les pigces conformes aux plans.
. T9 Le programme de pilotage Elaboré a I'aide d'un logiciel de FAD et son paramétrage permettent d obtenir

une fabrication conforme awx contraintes de fabrication (codts, qualité, délais. . ).

3. Conditions de réalisation

Dossier technigue.

Extraits de réglements, normes et codes.

Liste et procédures de mise en ceuvre des équipements.

Consignes relatives a la santé, la sécurité et au respect de I'environnement.
Environnement informatique et numérigue usuel de Ia profession.

Niveau d’autonomie dans Pactivits : [l Il
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DP1 - 3/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

Activité 2 : fabrication de tout ou partie d'un ensemble chaudronné

AZ-T1

A2-TE

Description des tiches

: préparer Fenvironnement des postes de fabrication.
A2-T2:
A2-T3:
A2-T4:
AZ-Th:

réaliser les montages d'assemblage.

préparer et metire en ceuvre les postes de fabrication en respectant le processus donne.
assembler des éléements, des ensembles ou sous-ensembles.

confrdler les pieces fabriguées et les assemblages.

: formuler ef transmettre les informations nécessaires a la fabrication.

Reésultats attendus

T1 La préparation de I'environnement de travail st effectuée conformément aux régles relatives a la santé,
la s&curité et l'environnement.

T2 Les montages réalisés permetient d'assurer Fassemblage conformément aws critéres d’acceptation du
sous-ensemble ou de l'ensemble.

T3 Laconfiguration et le réglage du (ou des) poste(s) de fabrication respectent les contraintes de fabrication
(colt, délais, gualita..).

La mise en ceuvre du (ou des) poste(s) de fabrication permet Fobtention de Fensemble chaudronné
conformément aux plans.

Les conditions de mise en ceuvre sont respectées.

T4 Les ensembles ou les sous-ensembles sont assemblés et répondent aux exigences du cahier des
charges.

T5 Le contrile permet d'ajuster les réglages du (ou des) postes de fabrication.

T6 Les informations sont exactes et transmises avec justesse 3 |a personne concernée au bon moment
avec les moyens adaptés.

Le langage et l2s moyens sont adaptés a Finterlocuteur.

Conditions de réalisation

Dossier technigue.

Extraits de réglements, normes et codes.

Liste et procédures de mise en ceuvre des équipements.

Postes de fabrication et de contréle avec leurs outillages, leurs equipements périphériques et les matériels
de manutention.

Matigre d'czuvre et consommables.

Documents de production (fiches d' autoconirdle, fiches de suivi, démarche qualité. .. ).

Consignes relatives a la sante, la securité et au respect de l'environnement.

Environnement informatique et numérique usuel de la profession.

Niveau d’autonomie dans Pactivité : [l Il




DP1 - 4/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

Activité 3 : réhabilitation sur chantier d'un ou plusieurs ensembles chaudronnés

AX-T1:
équipe.
A-T2:
AZ-T3
AX-T4:
AZ-Th:
AX-TE:
AXTT:

Description des tiches
idenfifier les tiches liées 2 la réalisation (fabrication, installation, maintenance) au sein d’un planning et d'una

organiser son chantier.

» déterminer par relevé les données de définition.

participer & I'élaboration d'un processus de réhabilitation.
réhabiliter tout ou partie d'une installation.

contrdler la réhabilitation.

renseigner les documenits de suivi.

Résultats attendus

T1 La chronologie des taches, leur définition, leur durée et les délais sont correctement interprétes.
T2 Lorganisafion matérielle choisie est en adéguation avec les contraintes de réalisation.
T3 Le releve de données est exploitable et permet d'assurer I'activite.

T4 Lerdle ef la place au sein de Féquipe sont identifiés.

La définifion du domaine d'intervention est comprise.

Les éléments fournis contribuent & I'élaboration du processus de réhabilitation.
Limplication est effective.

T5 La rehabilitation est conforme, les délais et les conditions d'intervention sont respectes.

T6 Les conirdles nécessaires, notamment dimensionnels et géomeétriques, sont mis en ceuvre avec les
moyens adaptés.

T7 Les documents de suivi sont renseignés avec exactiiude.
Les protocoles de tragabilité et d°archivage sont respectés.

Conditions de réalisation

Demande d'intervention.

Extrait du plan de prévention.

Planning.

Cutillages et guipements nécessaires 3 Fintervention.

Dossier technigue.

Extraits de réglements, normes et codes.

Liste et procédures de mise en ceuvre des équipements.

Consignes relatives a la santé, 1a sécurité et au respect de l'environnement.
Environnement informatique et numérigue uswel de la profession.

Postes de fabrication et de contréle avec leurs outillages, leurs éguipements périphériques et les matériels
de manutention.

Matfiére d'ceuvre et consommables.

Documents de production (fiches d’autocontrdle, fiches de suivi, démarche qualité...).

Niveau d’autonomie dans Pactivite : [l Il

Tournez la page S.V.P.
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DP1 - 6/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

LES COMPETENCES

C1 Rechercher une information dans une documentation technique, en
local ou a distance

Données Compétences détaillées Indicateurs de performance Savol_r_s
dA8S0Cles
Tout ou partie C1.1 Mettre en ceuvre une La fiabilité des informations est vérifide.
des alaments démarche de recherche = N ,
suivants (papier | dinformation. Linformaticn rqchelchqe est
affour correctement reordonnee.
numeérique) : La démarche pour Fobtention de
Les catalogues linformation est pertinente. 51
E:l;:tsnﬁeurs, C1.2 Classer, hiérarchiser des La démarche et les critéres de 51
données locales informations. Flassem_erlt etde hiér@rnhisatinn des 1
ou & distance. informations sont efficients. 36
Toutes
ressouUrces
NUMERGUES.
Le protocole de
classement
ufilisé.

C2 Formuler et transmettre des informations, communiquer sous forme
écrite et orale

Les documents
de suivi.

La composition
du groupe

Les régles ou
consignes de
fonctionnement
du groupe.

ou d'une éguipe.

consignes de production.

C3.4 Consigner les é&vénements.

Les informations consignées sont
exploitables.

C3.5 Travailler en équipe.

L'implication dans le groupe est
effective.

Les arguments des autres membres du
groupe sont pris en compte.

Les postures d'écoute et de discussion
adoptées permettent les échanges.

Données Compétences détaillées Indicateurs de performance Sav0|_r’s
associes

Tout ou partie C2.1 Identifier les informations Les informations renseignées sur les S1
des éléments utiles a transmettre. documents techniques sont correctes. §21. 823
suivants (papier Les informations retenues sont exactes S31.5832
etou et exploitables. <33, 934
nume_nque) " C2.2 Choisir et utiliser les outils de | Les outils de communication sont S41. S43
pes informations | communication. maitrisés et adaptés (support, forme...). 952

a fransmetire. Les outils numériques sont 362 g 63

Le résultat correctement mis en ceuvre. =

escompté. C2.3 Adapter la communication a Le vocabulaire technique utilisé est

Lorigine et la son interlocuteur. pertinent et adapté au public visé.

destination de C2.4 Présenter oralement un L'expression orale est claire.

Finformation. rapport Les messages sont concis et sans

Les standards de ambiguite.

communication. Le vocabulaire est pertinent et précis.

C3 S’impliquer dans un groupe

. - e . Savoirs
Données Compétences détaillées Indicateurs de performance e
associes

Tout ou partie C3.1 Identifier son réle au sein d'un | Le réle & tenir au sein du groupe est 512, 813,
des éléments groupe au regard du probléme correctement identifié. S15
5;""3”‘5 (papier | technique & résoudre. La définition de son domaine S21
evou 3 d’intervention est comprise. 54
numenqm'a) . C3.2 Transmettre oralement ou par | Les consignes communiguées sont S62. S63

|!-ES données de écrit des consignes et/ou des pertinentes et adaptées.

l'entreprise protocoles (mode d'organisation,

Le (s) réglages, securité. ).

planning(s). C3.3 Valider I'activité d'un opérateur | L'activite tient compte des nouvelles

.

Tournez la page S.V.P.




DP1 - 7/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

C4 Interpréter et vérifier les données de définition de tout ou partie d'un
ensemble chaudronné

. 2 EYR— . Savoirs
Données Competences detaillees Indicateurs de performance -r
dSF0OCIES
Tout ou partie C4d.1 Identifier et localiser les Les différents sous-znsembles, g1
des glémants sous-ensembles et les &lements élémenr_-'.r et composants d'un auvrage 297 273
suivants {papier | d'unouvrags. sont reperes en relation avec la 334’ 533
arfou nomenclature. 5:11 -
numerigue) : C4.2 Analyser les solutions Lez différentes fonctions des sous- T
Maguetts constructives. enzembles ef des composants sont 351
nurmerique. ientifises.
: Lec liaisons sont identifiees et leurs
F;.ls'fs!;g?plans caracteristiques sont interpretees.
isométriques, Les caractéristiques fonctionnelles

nomenclatures
.
Les
reglameantations,
normes et codes.
Documents
nécessaires a la
fabrication ou au
soudage.
Les bases de
données relatives
aux materiaux ;
procédss ;
composants ...

(dimenzionneli=s et géomEtriques) sont
identifiées ot interprétées.

Les joints soudes sont reperes et
explicites.

C4.3 Exploiter le modéle numériqus
de définition de tout ou partie d'un
ensemble chaudronng.

Les dessins de définition des Sléments
sont extraits et exploites.

Les recherches des données sont
comecternent faites sur la maguette 30,

C4.4 Modeliser une piéce et un
sous-ensemble simple.

Les pigces modélisées se limitent 3 des
arbres de construction courts.

L'arbre d'assemblage =st organisé en
sous-ensemble(s) fonctionnel(s) 2t'ou
structurel(s).

Les contraintes d"assemblages sont
respecieas.

La modification des paramétras
consernve |a robustesse de la maguette
numerique et sa poriabilité atendue.

C4.5 Verifier les caracteristiques de
tout ou partie d'un ensemble
chaudronné.

Les sollicitations mecanigues sont
identifiees.

Les dimensionnements etiou les
caracteristigues mecaniques (effort,
resistance) sont valides.

C4.6 Justifier les caractéristigues
d'un ouvrage, d'un sous-ensemble,
d'un élémant, contraintes par :

- les fonctions d'usage ;

- |a cinematigue ;

- les conditions de résistance

- la réglemeantation (sécurité,
environnement ...}, les normes et
les codes de constructions.

Les caractéristigues sont justifides au
regard des contraintes.




DP1 - 8/13 : EXTRAITS DU REFERENTIEL BAC PRO TCI

C5 Préparer la fabrication de tout ou partie d’un ensemble chaudronné

. 2 YR . Savoirs

Données Competences detaillees Indicateurs de performance e
Tout ou partie i | Etal:llir_la chronologie des Lordonnancement des phases est 211.512.
des éléments phases de realisation. pertinent. 313' 314'
suivanis (papier | C3.2 Définir les opérations de Les opérations sont définies et S,E
arfou fabrication d'un €lément et leur comeciement ordonnéss. 2
numeérique) : chronalogie. a3
Maquette C5.3 Justifier les moyens de Les différents critéres (disponibilita, 5{1
nurnerique. fabrication donnes. capabilité_..} sont correctement justifies. 833
Dossier de 56
!"3"-'""?!5!9 (planz. [ C5.4 Etablir les documents L=z paramétres de fabrication sont
isomatriques, opéErataires. determings, notamment :

nomenclatures
.

Les
réglementations,
normes et codes.
Documents
neécessaires 3 la
fabrication ou au
sowdage.

Les bases de
donnges relatives
AUX Materiaux ;
procedss ;
composants ...
Liste des
équipements
aver fiches de
SECUNitE.
Procédures de
mise en ceuvre
des
equipemants.
Consignes
relatives 3
I'hygiene, la
sECurité,
'ergonomis =t la
sauvegarde de
I'environmemsnt.
Moyens
informatgues et
nUMmEngues.

- les reglagss ;
- les moyens de contrile ;
- les moyens de prévention.

C35.5 Proposer un graphe de
rontage d'un sous-ensemble.

L'ordre de montage des éléments st
coh&rent.

5.6 Elaborer un programme avec
un bogiciel de F.A.C.

L= moyen de production. lzs outils et
l=z paraméatres sont cormectement
renssignés.

Un= simulation de fabrication est
rezlisee =t le programme est finalise.

C5.7 Praduire un développe aves
une assistance numéeriqus.

Limplantation des £lémants sur tdlz ou
profilé est optimisee.

L== cotes & renseigner sont
determinees (par calcul, par trace, par
consuliation du modéle numerique).

Le developpé est adife.

Le déwsloppé obtenu est contrdlé et
permet la realisation de I'elément.

Tournez la page S.V.P.
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C6 Configurer et régler les postes de travail

nomenclatures
.

Les
réglamentations,
normes et codes.
Oocuments
necessares a la
fabrication ou au
sowdage.

Les bases de
donnges relatives
AUz maténiau ;
procedés ;
composants ...
Procedurss de
mise en ceuvre
des
équigements.
Consignes
relatives 3
I'hygigne, la
SECUrTtE,
'ergenomie =t la
sauvegarde de
'environnemsnt.
Maoyens
informatques et
nurmeriques.
Postes de travail
dédigs 3 la
fabrication.
Cutillages.

La mise en ceuwre des moyens de
manutention est effeciuee en
respeciant les procédures.

6.2 Monter l=s outils et introduire
lzs parametres necessaires aux
raglages et au fonctionnement.

Linstallation des cutils =t oufillages est
realisee dans le respect des
procedures.

L'ordre des diffiérentes étapes de
fabrication est identifié =t justfié.

Les réglages 3 effectuer sont identifiés
£t B550CiES SUX MOYEns & matire an
cauvre.

Les transferts des données numériguas
sont effectuss.

CE.3 Régler les moyens de
production.

L'ad2gquation de la préparation ave: k=
canirat est vérifige

- respect des procedures ;

- conformite des réglages ;

- walidation du processus ;

- simulation sur le moyen de production.

Ch.4 Valider les réglages.

Un échantillon est réalisé.

Les corrections éveniuellzs sont misss
N CEUVIE.

Les contrdles en fonction des
spécifications dimensionnzlles et
geometrigues de I'&lément sont
comacis.

o 2 p— . Savoirs
Donnees Competences detaillees Indicateurs de performance T e
Tout ou partie CE.1 Organiser et installer les Les pastes de travail sont orpanisés de a1
des éléments postes de fravail fagon rationnells. 2] 827
sUivanis {papier Le= équipements de profection 5’1
erfou collective sont opérationnzls. n - -
numerique} : Les équipements de protection 832, 833
Dossier de individuelle sont prévus. 833, 836
I'ouvrage (plans, L= stockage des éléments (amont, aval) 561
isomEtriques, =31 rationnel.

~10-
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C7 Reéaliser un ou plusieurs éléments de tout ou partie d'un ensemble

chaudronné

o : EPp N Savoirs
Donnees Competences detaillees Indicateurs de performance o
Tout ou partie C7.1 Réaliser las opérations da Les procédures de mise &n ceuvre des 211, 813,
des éléments fabrication. mayens de fabrication sont respeciges. 5.] 4 '

sUivants {papier Le= dévaloppes sont reproduits awec )
etfou exactitude sur tdle. - 1*333
numérigue] : Ls sécurité des personnes et des a B
Dossier de matérisls ect assurde ainsi que ke 234, 835
I'ouvrage (plans, respect des consignes de sécurits, 351, 852,
isométriques, d'hygigne. =t de protection de 553, 535,

nomenclatures lenvironnement : 856

N Les contraintes technico-economiques ag

Les
réglementations,
normes et codes.
Documents
nécessaires A la
fabrication ou au
sowdage.

Les bases de
données relatives
AUz maténiau ;
procedés ;
composants ..
Procedurss de
mise en ceuvrs
des
£quipements.
Consignes
relatives a
I'hygigne, |z
SECUrteS,
I'erganomie =t la
sauvegarde de
I'environnemsnt.
Maoyens
informatiques e
numeriquss.
Postes de travail
dédigs 3 la
fabrication.
Cutillages.
Matériels de
manutention, de
logistigue &t
accessoires.

{dlais, colts ...) sont respectses.

Les eléments fabrigues sont conformes

s specifications du dossier technigue.

Les postes de travail sont remis 3 l'étst
initial.

—11 =
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LES SAVOIRS ASSOCIES

$2. Préparation de la fabrication

$21 — Organisation du processus

Niveau
Savoirs, connaissances taxonomigque P :
(concepts, notions, méthodes) 112134 Limites de connaissances
5211 Contraintes de la fabrication X

« Implantation.

« Gammes de fabrication (liste des
opérations de fabrication et de contréles).
+ Ordonnancement.

« Nomenclatures.

+ Planification.

5$21-2 Contraintes économiques X
+ Mise en tdle/barre économigque.
« Coiit des moyens humains.
+ Coiit des moyens matériels.

$22 — Les débits

. . Miveau
Savolrs, connaissances taxonomigue

(concepts, notions, méthodes) 112134 Limites de connaissances

$22-1 Parameétres influencant les ¥
débits

+ Choix et incidences des moyens de
débits (tronconnage, coupe tube,
sciage).

« Incidences de la forme et des
dimensions du joint soudé (jeu, retrait de
soudage).

+ Incidences des différents éléments
de raccordement. brides, raccord.

$22-2 Calculs des débits X
o Détermination des longueurs. Se limiter aux études sur simple casse.
« [Détermination des angles de débits.
+ Détermination des longueurs L'utilisation de I'outil numérique est recommandée.
développées.

$23 - Les développés

Niveau
Savoirs, connaissances taxonomique

(concepts, notions, méthodes) 5151 Limites de connaissances

§23-1 Développements des volumes X Les développés sont déterminés avec assistance

« Terminolegie des surfaces et des numérigue.
vaolumes. . . o )
« Décomposition des surfaces. Les intersections sont hmitées aux volumes d'axes
+ Intersections. concourants.

« Développés : longueur développée,
cotes maximum et minimum, ligne
d'assemblage.

« [Développement par calculs de
volumes simples (tronc de cdne,
cylindres).

§23-2 Les caractéristiques X
géometriques

» Eléments géométriques des tracés.
« Fibre neutre.

+ Vraie grandeur.

« Epaisseur.

—12 —
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| §3. Les procédés

5§31 — Les procédés de débit

Savoeirs, connaissances
(concepts, notions, méthodes)

Niveau
taxonomigque

1({2)13(4

Limites de connaissances

531-1 Le principe des procédés de
découpe et incidences sur la matiére

« Par enlévement de copeaux (sciage,
percage, tournage, chanireinaae).

« Par abrasion {meulage,
tronconnage).

= Par découpage thermique
(oxycoupage, laser, plasma).

= Par glissement de métal {cisaillage,
grugeage, poinconnage).

« Par découpe jet d'eau.

X

%31-2 Relation machine/support
piece/piéce
« Typologie des supports piéce (étau,
table, régle, pince, mandrin, butée. ).
« |sostatisme, appuis fonctionnels sur
machines.
« QOrientation des pidces sur le support
pigce.
« Caractéristiques de communication,
chaine numérique
- relation systéme /
environnement : nature des
ligisons ;
- relation systéme / opérateur.

§32 - Les procédés de conforma

tion

Savoirs, connaissances
(concepts, notions, méthodes)

Miveau
taxonomigue

11234

Limites de connaissances

%321 Techniques de déformation
plastique

» (Classification, principe, limite
d'utilisation et critéres de choix : pliage,
roulage, cintrage, dressage et
emboutizssage.

« Caractéristiques opératoires au plan
technigue, dimensionnel, géomeétrique et
aconomigue.

« Caractéristiques techniques,
géomeétrigues et économiques des
outils.

X

532-2 Performances et
caractéristiques principales des
machines (capabilité)
= Caractéristiques géométriques et
dimensionnelles :
- mouvements et trajectoires :
outil et pigce ;
- référentiels maching et pigces ;
- ares principaux.
» Caractéristigues cinematiques :
- nombre d'axes nuUMEarisés.
= Caractéristiques techniquas
- qualité, précision, répétabilité ;
- gestion des pidces et des oufils
en magasin et chargeurs d'outils.
» Caractéristigues économiques colts
de revient horaire.

13—
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Spécification des niveaux d'acquisition et de maitrise des savoirs

Indicateur de niveau d"acquisition > Hiveau
et de maitrise des savoirs 1 | 3 |3 | 4

Le =awoir est relatif 3 I'appreéhension d'une l
vue d'ensemble d'un sujet: les réslitss

sant xm{:-ntrn_'es sous certaing aspects de | el Moo INFORMATION X
manigre partielle ou globale.

Ceci peut se résumer par la formule : lékEve
ou fetudiant en & enfendu parler et sait od
frowwver linformation”.

'

Le sawoir est relafif 3 Iacquisition de
MOyens d'expression et de
communication : definir, utilizer les termes

compesants la discipling. |l 5'agit 4 maitriser | Niveau d'EXPRESSION
un savoir.

Ceci peut se résumer par la formule : TékEve
ou lEfudiznt sait en parier.

Ce niveau englobe |z précedent.

!

Le szawoir est relatif 3 la maitrise de
procedés et d'outils d"étude ou d'action :
utiiser, manipuler des régles ou des
encembles de régles (algorithme), des
principes, en vue d'un résultat 3 stieindre. Niveau de la X
Il ="agit da rafiriser un savair-fairz. — 1A ITRISE D"OUTILE
Ceci peut se résumer par ka formule : ékEve
ou léfudiznt saif faire”.

Ce niveau englobe de fait les dews niveaux

précedents.

Le zawoir est relatif 3 la maitrise d'une
méthodalogie de pose et de résolution de
problemes : a@ssemblsr, organiser les
elements d'un sujet, identifier les relations,
raisonner & partir des ces relstions, décider - i
en vue d'un but & ateindre. || s'agil de | p—e Niveau de la

maitriser une deémarche - induire, deduire, MAITRISE METHODOLOGIQUE
expeErimentsr, 2 documantar.

Ceci peut se résumer par la formule
“faléve ou M'éfudiant maitrise la méthode™.
Ce niveau englobe de fait les trois niveaw:
précedents.

14—



DP2 - EXTRAIT DE LA DEFINITION DES EPREUVES
DU BAC PRO TCI

UNITES PROFESSIONNELLES U2, U31, U32, U33 et U34

La définition des unités professionnelles U2, U31 et U32 constitutives du dipldme a pour but
de préciser, pour chacune d’elles, quelles taches, compétences et savoirs professionnels sont
concernés et dans quel contexte. Il s’agit a la fois :

o de permettre la mise en correspondance des activités professionnelles et des unités
dans le cadre de la validation des acquis de I'expérience ;

o d’établir la liaison entre les unités, correspondant aux épreuves, et le référentiel
d’activités professionnelles, afin de préciser le cadre de I'évaluation.

Le tableau ci-aprés présente ces relations. Les cases colorées correspondent, pour chacune
des trois unités, aux compétences a évaluer lors de la certification (examen ou validation des
acquis). Seules les compétences désignées par des cases colorées seront évaluées. Si les
autres peuvent étre mobilisées elles ne donneront pas lieu a évaluation. Dans le cas ou elles
ne seraient pas maitrisées, les taches correspondantes seront réalisées avec assistance.
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DP4 : Glossaire

Une séquence pédagogique est un ensemble continu ou discontinu de séances,
articulées entre-elles dans le temps et organisées autour d’'une ou plusieurs activités
en vue d’atteindre un ou plusieurs objectifs.

Une séance pédagogique est une période d’enseignement dont la durée est limitée
dans le temps avec un (des) objectif(s) a atteindre clair(s) et des contenus a
développer bien précis.

Le contrdle en cours de formation (CCF) est une modalité d'évaluation certificative,
c'est a dire une évaluation réalisée en vue de la délivrance d'un dipléme. Il peut
s'appliquer a un certain nombre d'unités et porte sur les compétences, les
connaissances, les savoirs et savoir-faire définis dans l'arrété de création du dipléme
professionnel.

L'évaluation par CCF est réalisée par sondage sur les lieux ou se déroule la formation
(établissement et milieu professionnel), par les formateurs eux-mémes (enseignants
et/ou tuteurs ou maitres d'apprentissage), au moment ou les candidats ont atteint le
niveau requis ou ont bénéficié des apprentissages nécessaires et suffisants pour
aborder une évaluation certificative.
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DOSSIER REPONSES

Tous les documents réponses sont a rendre avec le ou les

copies, méme non complétés

DR1 Parameétres forme préprogrammeée

DR2 Activité professionnelle et compétences visées

DR3 Définition de la séquence pédagogique

DR4 Organisation du déroulé d’'une séance de co intervention













Modéle CMEN v3

Nom de famille :
(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’'usage)

| Prénom(s) :
i

Numé Né
e fumero “l T1/[T1/

Cadre réservé aux candidats de concours de recrutement et examens professionnels

CONCOUIS & ..oovvniiiiiiieeii e Option/Section : ............cccooiiiiiii N° d’inscription :
Cocher une seule case parmi les six types de concours suivants : Cocher public OU privé

. . . . . . UNIQUEMENT pour les . L,
|:| externe |:| 3¢ externe |:| externe spécial |:| interne ou 1°" interne |:| 2" interne |:| 2" interne spécial concours enseigpnams; |:| public |:| privé
Examen professionnel pour 'avancement augrade de : ..............ccccooiiiiiiiiiiiiii e

Cadre réservé aux candidats d’examens et du concours général

EXamen @ ... Série/ Spécialité @ ...........coooiii

Epreuve - Matiere @ ..o SeSSION I ..o

EFE GIS 2

DR1 - DR2

Tous les documents réponses sont a rendre,
méme non complétés.

Tournez la page S.V.P.




NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE




DR1 - Paramétres forme préprogrammeée

Tournez la page S.V.P.



DR2 - Activité professionnelle et compétences visées

Activité(s) professionnelle(s) (Intitule) :
Codification(s) :
Tache(s) professionnelle(s) (Intitule) :
Codification(s) :
Compétence(s) (Intitulé) :
Codification(s) :

Savoirs-associés abordés au cours de la séquence

Codification : Intitulé : Niveau de taxonomie
Cadification : Intitulé : Niveau de taxonomie
Codification : Intitulé : Niveau de taxonomie
Codification : Intitulé : Niveau de taxonomie
Cadification : Intitulé : Niveau de taxonomie




Modéle CMEN v3

Nom de famille :
(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’'usage)

| Prénom(s) :
i

Numé Né
e fumero “l T1/[T1/

Cadre réservé aux candidats de concours de recrutement et examens professionnels

CONCOUIS & ..oovvniiiiiiieeii e Option/Section : ............cccooiiiiiii N° d’inscription :
Cocher une seule case parmi les six types de concours suivants : Cocher public OU privé

. . . . . . UNIQUEMENT pour les . L,
|:| externe |:| 3¢ externe |:| externe spécial |:| interne ou 1°" interne |:| 2" interne |:| 2" interne spécial concours enseigpnams; |:| public |:| privé
Examen professionnel pour 'avancement augrade de : ..............ccccooiiiiiiiiiiiiii e

Cadre réservé aux candidats d’examens et du concours général

EXamen @ ... Série/ Spécialité @ ...........coooiii

Epreuve - Matiere @ ..o SeSSION I ..o

EFE GIS 2

DR3 - DR4

Tous les documents réponses sont a rendre,
méme non complétés.

Tournez la page S.V.P.




NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE
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