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 DOSSIER SUJET 
Préambule : 

 
Le titulaire du baccalauréat professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle (TCI) 
participe à la mise en œuvre de produits différents, tant par leur forme (produits plats, 
profilés, tubes...), que par leurs dimensions, leurs modes d'assemblages, la nature des 
matériaux (métaux et alliages ferreux et non ferreux, éventuellement matières plastiques et 
matériaux composites).  
 
Dans le cadre de sa formation, mais aussi dans le cadre des périodes de formations en 
milieu professionnel (PFMP), l’élève en filière chaudronnerie industrielle sera notamment 
confronté à une diversité de sous-ensembles, d’ensembles et d’ouvrages chaudronnés à 
réaliser et/ou à réhabiliter. 
 
Le baccalauréat professionnel Technicien en Chaudronnerie Industrielle (Bac. Pro. TCI) 
intègre pleinement les notions de réhabilitation et de maintenance en complément du cœur 
de métier lié à la fabrication de sous-ensembles, d’ensembles et d’ouvrages chaudronnés. 
C’est dans ce contexte qu’il est nécessaire de former les élèves notamment en prenant en 
compte les contraintes liées aux activités de réhabilitation dans des environnements 
professionnels complexes. 
 
Dans le cadre de cette épreuve, le (ou la) candidat(e) au CAPLP est amené notamment à 
développer ses intentions pédagogiques (séquences, séances, évaluations, …) pour des 
élèves d’une classe de première Bac. Pro. TCI dont l’un des objectifs est de développer 
une séquence liée à la préparation et à la fabrication : activités A1 et A2 du référentiel. 
 
Le DT1 précise le support industriel qui va servir de base à la fabrication d’une station de 
réhabilitation où pourront être mis en œuvre des activités de préparation, de fabrication, de 
travail en hauteur, de manutention, d’interventions sur chantier, …  
Il convient de mettre en lien ce type d’activités sous forme didactisée et ces aspects 
industriels sous-jacents avec une construction progressive des compétences de réalisation 
et de réhabilitation de tout ou partie de ces ouvrages. 
 
Les ressources mises à disposition pour traiter cette épreuve sont : 
 

DOSSIER TECHNIQUE 
DT 1 Le déshuileur mobile 
DT 2 Plan d’ensemble 
DT 3 Nomenclature du déshuileur 
DT 4 Tubulure N7, N8 et N9 
DT 5 Tubulure N14 
DT 6 Tubulure N15 
DT 7 Liste des équipements disponibles dans l’atelier de chaudronnerie 

 
Le dossier technique décrit un support industriel qui va servir de base à la fabrication d’une 
station de réhabilitation didactisée au sein d’un établissement scolaire. 
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DOSSIER PÉDAGOGIQUE 
DP 1 Les compétences psycho-sociales (CP) 
DP 2 Mise en relation des activités, tâches et compétences 
DP 3 Détail des compétences C4, C5, C6, C7, C12 et C13 
DP 4 Les savoirs associés 
DP 5 Thèmes abordés en baccalauréat professionnel TCI 
DP 6 Extrait d’une programmation partielle des enseignements 
DP 7 La co-intervention en mathématiques - sciences 

 
Les documents pédagogiques précisent certains éléments institutionnels et apportent des 
renseignements quant aux stratégies pédagogiques initiées dans l’enseignement 
professionnel en sciences et techniques industrielles.  
 
Les grilles horaires des enseignements en lycée professionnel font apparaître des heures 
d’enseignement en co-intervention clairement identifiées, ayant un caractère obligatoire. En 
baccalauréat professionnel, ces heures concernent les enseignements professionnels et les 
enseignements généraux de français et de mathématiques – sciences.  
 

DOSSIER RÉPONSES 
DR 1 Fiche d’inventaire des besoins 
DR 2 Schématisation de la ligne de tuyauterie 
DR 3 Nature des activités de fabrications 
DR 4 Équipements nécessaires 
DR 5 Fiche de séquence 
DR 6 Déroulé d’une séance de co-intervention 
DR 7 Répartition des élèves 
DR 8 Fiche de séance 
DR 9 Fiche d’évaluation élève 

 
Tous les documents réponses sont à rendre avec la ou les copies, même s’ils n’ont pas été 
utilisés. 
 
 
Il est conseillé aux candidats de répondre aux questions d’une même sous partie. Les 
réponses devront être justifiées, concises et précises. L’organisation et la présentation de 
la copie, le respect des règles grammaticales sont prises en compte dans l’évaluation. Il est 
également conseillé aux candidats de consacrer 20 à 30 minutes à la lecture du sujet. 
  

Tournez la page S.V.P.
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Mise en situation : 
 
Vous êtes enseignant en charge d’une classe de 1ère TCI dans un lycée professionnel. Les 
groupes qui vous sont confiés sur l’ensemble des heures d’enseignement professionnel (à 
l’exception de l’enseignement de la construction) sont composés de 15 élèves. 
 
Pour la classe de 1ère les horaires élèves dans votre établissement sont ainsi répartis : 

• 9 heures hebdomadaires d’enseignement professionnel de chaudronnerie ; 
• 2 heures hebdomadaires d’enseignement professionnel de construction.  

 
L’organisation des espaces et outils numériques pédagogiques à disposition dans 
l’établissement sont les suivants : 

• un atelier de chaudronnerie équipé (principaux équipements listés en DT 7) ; 
• une zone de lancement des séances équipée d’ordinateurs fixes à proximité des 

ateliers et disponibles pendant la totalité de la présence des élèves en enseignement 
de chaudronnerie ; 

• une zone de réhabilitation permettant les simulations sur chantier, via notamment 
une station de réhabilitation ; 

• une salle de construction à proximité ; 
• un espace numérique de travail pour chaque élève ; 
• un accès WIFI ; 
• des tablettes numériques à disposition sur les plateaux techniques ; 
• des casques et un logiciel d’apprentissage en réalité virtuelle adaptés au domaine de 

la chaudronnerie. Ces postes de travail sont situés sur le plateau technique. 
 
Le projet, support de l’épreuve U31, pourra aisément être mis en œuvre à travers des 
réalisations qui viendraient compléter la station de réhabilitation au fil du temps. 
 

1. Articulation entre support industriel et support pédagogique 
 

Q1 : Préciser en quoi un support industriel présente un intérêt pédagogique dans 
la formation des apprenants. 
Lister les avantages et inconvénients quant à mobiliser des supports 
industriels en formation. 

DT 1 à 3 
Feuille de copie 

 
Q2 : Préciser la ou les principales difficultés techniques et professionnelles 

auxquelles un chaudronnier sera confronté dans la réalisation d’un tel 
ouvrage, grandeur nature (fabrication, installation,…). 

DT 1 à 3 
Feuille de copie 

 
Q3 : Justifier l’intérêt d’une échelle réduite de l’ouvrage qui sera réalisé par les 

élèves. Identifier quelques pièces relevant de compétences de fabrication 
en classe de 2nde, de 1ère et de Terminale TCI. 

DT 1 à 3 
Feuille de copie 

 
Q4 : Expliquer en quelques lignes comment recréer des conditions de chantier 

dans un établissement scolaire. DT 1 à 3 
Feuille de copie 
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2. Organisation d’un mode de fonctionnement du groupe favorisant 
l’apprentissage et la socialisation des élèves 

 
2.1. Les compétences psycho-sociales 

Les compétences psycho sociales constituent des compétences essentielles à 
l’épanouissement futur de jeunes voués à s’insérer dans un monde social et professionnel 
en mutation, où les facultés d’adaptation, de résilience et la capacité à faire des choix 
éclairés seront des ressources particulièrement précieuses. 

 
2.2. Individualisation des activités 

3. Séquence pédagogique 
La séquence ciblée à destination d’une classe de 1ère TCI concerne l’analyse, la préparation 
et la fabrication des 3 types de tubulures présentes sur le déshuileur :  

• Type 1 : N7, N8, N9 ; 
• Type 2 : N14 ; 
• Type 3 : N15. 

 
3.1. Étude technique du déshuileur mobile 

 

 

 

 
 
 

Q5 : Identifier les compétences psychosociales détaillées pouvant être 
développées dans le cadre des enseignements de chaudronnerie 
industrielle. Expliquer comment intégrer les compétences psychosociales 
aux apprentissages disciplinaires, avec une classe de 1ère TCI. 

DP 1 
Feuille de copie 

Q6 : Expliquer, en quelques lignes, comment au travers des sous-ensembles de 
l’ouvrage à réaliser, vous pouvez individualiser et différentier la formation de 
chaque élève lors des activités dirigées et lors des activités pratiques. 

DT 4 à 6 
Feuille de copie 

Q7 : Préciser les composants nécessaires pour la réalisation des 5 tubulures en 
complétant l’inventaire des besoins sur le DR 1. 
Au besoin vous pourrez reproduire le DR 1 sur votre feuille de copie pour 
chaque type de tubulure. 

DR 1 
Feuille de copie 

Q8 : Préciser l’approche scientifique qui vous parait la plus adéquate afin 
d’extraire les données nécessaires au débit des tubes de la tubulure N15. 
Schématiser sur le DR 2 le sous-ensemble N15 à présenter aux élèves. 

DR 2 
Feuille de copie 

Q9 : Compléter le DR 3 en précisant les activités de fabrication pour les 
différentes tubulures. DR 3 

Feuille de copie 

Q10 : Préciser sur le DR 4 les moyens matériels et logiciels qui seront utilisés 
dans le cadre des activités pratiques de réalisation. DT 7 et DR 4 

Feuille de copie 
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3.2. Organisation pédagogique de la séquence 

 

 

 

 
3.3. Travail en équipe pluridisciplinaire 

 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

Q11 : Identifier les caractéristiques principales de la séquence 3 (durée et thèmes 
abordés). DP 6 

Feuille de copie 

Q12 : Justifier le choix du positionnement de cette séquence d’un point de vue 
pédagogique, en identifiant le premier palier d’apprentissage sur l’activité de 
préparation (problématique posée, apports de connaissances nécessaires) 

DP 6 
Feuille de copie 

Q13 : Indiquer l’intérêt ainsi que les limites quant à intégrer les 3 types de 
tubulures dans une séquence pédagogique. DT 2 à 6 

Feuille de copie 

Q14 : Définir l’organisation pédagogique d’une séquence intégrant la réalisation 
des 5 tubulures, qui se positionnerait en fin d’année (séquence 17) tout en 
précisant : 
• l’objectif de la séquence ; 
• les compétences visées, ainsi que les compétences détaillées abordées 

durant la séquence ;  
• les savoirs associés ; 
• un découpage de la séquence en séances (nombre, nature, durée des 

séances, évaluation envisagée) pour lesquelles vous définirez les 
objectifs opérationnels (ce qui est attendu à la fin de la séance) ; 

• les activités que les élèves devront réaliser pour atteindre l’objectif fixé et 
l’organisation de ces activités au sein du groupe (qui fait quoi ?). 

DP 5 et DP 6 
DR 5 

Feuille de copie 

Q15 : Indiquer, dans le cadre de cette séquence et pour la réalisation de la 
tubulure N15, les points qui pourront être traités dans le cadre de 
l’enseignement de la construction. 

DP 2 à DP 6 
Feuille de copie 

Q16 : Indiquer, dans le cadre de cette séquence et pour la réalisation de la 
tubulure N15, les points qui pourront être traités dans le cadre d’une co- 
intervention en mathématiques et sciences-physiques. 

DP 7 
DR 6 

Feuille de copie 
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4. Séance pédagogique 
On s’intéresse à la séance de la séquence qui va permettre aux élèves d’aborder les notions 
de fabrication des tubulures. 
 

4.1. Répartition des élèves 
Avec la liste des élèves suivants : 

 
 
 
 
 
 
 

 

 
4.2. Activités des élèves 

 

 

 

 

 

 

 

Q17 : Dans le cadre de la séance de fabrication, préciser l’organisation prévue 
(nombre de binômes, de trinômes, répartition, suivi, …) pour la réalisation 
des 3 types de tubulures, avec l’ensemble de la classe. 
Pour chacune des tâches « À faire » du DR 7, il vous faut associer un ou 
des noms d’élèves. 

DR 7 
Feuille de copie 

Q18 : Préciser et détailler ce qui va définir et prévaloir à la constitution des 
binômes ou trinômes ainsi que les critères de répartition en les justifiant. Feuille de copie 

Q19 : Proposer, pour la séance de fabrication, une stratégie pédagogique ainsi 
que le déroulé du travail demandé aux élèves pour la fabrication des 
différentes tubulures. 

DR 8 
Feuille de copie 

Q20: En fonction de l’équipement de l’atelier, proposer pour votre séance des 
solutions qui évitent à certains élèves d’attendre la disponibilité d’un 
équipement et ainsi de rester inactifs. 

DT 7 
Feuille de copie 

Q21 : Proposer, dans le cadre de la séance précédente, sous une forme qui vous 
est laissée libre, le déroulé du travail demandé à un binôme d’élèves pour 
la fabrication de la tubulure N15. 
Identifier les activités de chaque élève et les compétences mobilisées. 

Feuille de copie 

Q22 : Citer et expliquer les différents types d’évaluations que peut utiliser un 
enseignant afin d’évaluer les élèves au cours du cycle de formation 
baccalauréat professionnel. 

Feuille de copie 

Q23 : Identifier les compétences intermédiaires à évaluer en lien avec l’activité de 
fabrication des élèves. DP 2 

Feuille de copie 

Q24 : Compléter la fiche d’évaluation pour chacun des élèves du binôme 
précédent, ayant eu pour tâche la réalisation de la tubulure N15. DR 9 

Feuille de copie 
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Feuille de copie 

Q15 : Indiquer, dans le cadre de cette séquence et pour la réalisation de la 
tubulure N15, les points qui pourront être traités dans le cadre de 
l’enseignement de la construction. 

DP 2 à DP 6 
Feuille de copie 

Q16 : Indiquer, dans le cadre de cette séquence et pour la réalisation de la 
tubulure N15, les points qui pourront être traités dans le cadre d’une co- 
intervention en mathématiques et sciences-physiques. 

DP 7 
DR 6 

Feuille de copie 



 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DOSSIER TECHNIQUE 
DT 1 Le déshuileur mobile 
DT 2 Plan d’ensemble 
DT 3 Nomenclature du déshuileur 
DT 4 Tubulure N7, N8 et N9 
DT 5 Tubulure N14 
DT 6 Tubulure N15 
DT 7 Liste des équipements disponibles dans l’atelier de chaudronnerie 

 
Le dossier technique décrit un support industriel et la liste des équipements qui vont servir 
à la fabrication d’une station de réhabilitation didactisée au sein d’un établissement scolaire. 
  

EFE GIS 2

C
Tournez la page S.V.P.



 

DT 1 : le déshuileur mobile 
 
En France, l’entreprise principale gestionnaire du réseau de gaz naturel transporte 374 TWh 
de gaz par an sur 32320 km de canalisations haute pression. 
 
Tous les 10 ans, cette entreprise inspecte l’ensemble de son réseau en faisant notamment 
circuler des pistons instrumentés bardés de capteurs et de détecteurs de défauts dans des 
canalisations sous pression. Le but étant de détecter, dimensionner et localiser tous types 
de défauts potentiels sur les canalisations gaz. 
 
Une opération par pistons instrumentés dure plusieurs semaines et est planifiée au moins 
1 an à l’avance. 
 
Ces pistons sont composés de différents outils : 

- un outil râcleur qui permet de s’assurer d’un diamètre minimal de passage ; 
- un piston de nettoyage qui permet de s’assurer d’un état de propreté satisfaisant ; 
- un piston géométrique qui permet de détecter tous les types de déformations 

géométriques de la canalisation ; 
- un outil instrumenté magnétique qui permet de détecter tous les types d’épaisseur 

du tube. 
 

À la suite du passage des différents pistons, le 
gaz est pollué par des particules liquides et 
solides.  
 
L’objet de l’étude est un déshuileur qui 
consiste à retirer du gaz tous les liquides et les 
solides jusqu’à un seuil de filtration/séparation 
défini. 

 
Ce déshuileur mobile, envoyé sur les différents sites en France en cours de maintenance, 
est composé de filtres et séparateurs conçus pour la préparation du gaz. 
 
Le gaz traverse la cuve haute qui comporte les filtres et les séparateurs assurant la filtration 
des particules solides et liquides. 
 
En parallèle de la traversée du gaz dans la cuve haute les particules (déchets) sont 
envoyées dans la cuve basse. 
 
La cuve sera mise hors pression pour évacuer toutes les particules. 
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DT 1 : le déshuileur mobile 
 
En France, l’entreprise principale gestionnaire du réseau de gaz naturel transporte 374 TWh 
de gaz par an sur 32320 km de canalisations haute pression. 
 
Tous les 10 ans, cette entreprise inspecte l’ensemble de son réseau en faisant notamment 
circuler des pistons instrumentés bardés de capteurs et de détecteurs de défauts dans des 
canalisations sous pression. Le but étant de détecter, dimensionner et localiser tous types 
de défauts potentiels sur les canalisations gaz. 
 
Une opération par pistons instrumentés dure plusieurs semaines et est planifiée au moins 
1 an à l’avance. 
 
Ces pistons sont composés de différents outils : 

- un outil râcleur qui permet de s’assurer d’un diamètre minimal de passage ; 
- un piston de nettoyage qui permet de s’assurer d’un état de propreté satisfaisant ; 
- un piston géométrique qui permet de détecter tous les types de déformations 

géométriques de la canalisation ; 
- un outil instrumenté magnétique qui permet de détecter tous les types d’épaisseur 

du tube. 
 

À la suite du passage des différents pistons, le 
gaz est pollué par des particules liquides et 
solides.  
 
L’objet de l’étude est un déshuileur qui 
consiste à retirer du gaz tous les liquides et les 
solides jusqu’à un seuil de filtration/séparation 
défini. 

 
Ce déshuileur mobile, envoyé sur les différents sites en France en cours de maintenance, 
est composé de filtres et séparateurs conçus pour la préparation du gaz. 
 
Le gaz traverse la cuve haute qui comporte les filtres et les séparateurs assurant la filtration 
des particules solides et liquides. 
 
En parallèle de la traversée du gaz dans la cuve haute les particules (déchets) sont 
envoyées dans la cuve basse. 
 
La cuve sera mise hors pression pour évacuer toutes les particules. 
 
 
 

 

DT 3 : nomenclature du déshuileur 
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DT 4 : tubulures N7, N8 et N9 

 

DT 5 : tubulure N14 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DT 6 : tubulure N15 
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DT 4 : tubulures N7, N8 et N9 

 

DT 5 : tubulure N14 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

DT 6 : tubulure N15 
 
 
 
  

 

DT 7 : liste des équipements disponibles dans l’atelier de 
chaudronnerie 

 
 

Nature des travaux à effectuer Nom des équipements Quantité 

Cisaillage de produits plats Cisaille guillotine 2 
Découpe de produits plats Cisailles à lames courtes  1 

Formage de profilés 
Rouleuse de profilés 1 
Coudeuse  2 
Cintreuse hydraulique Presse horizontale 1 

Formage de tubes Cintreuse manuelle de tubes  2 
Usinage de profilés Perceuse Fraiseuse  1 
Perçage de tôles ou de profilés Perceuse à colonne  2 
Découpe de profilés ou de tôles Poinçonneuse / Grugeoir 1 

Découpe de tôles 
Poinçonneuse à commande numérique  2 
Encocheuse à angle variable 1 
Banc de découpe plasma 1 

Formage de tôles 

Presse plieuse à commande numérique  2 
Plieuse à contrepoids universelle 1 
Rouleuse 3 rouleaux Asymétrique Elec 90 mm  1 
Rouleuse planeuse 3 Rouleaux 70mm 1 

Découpage de profilés 
Scie à ruban pour métaux 1 
Tronçonneuse à fraise scie 2 

Emboutissage, serrage Presse hydraulique  1 

Ébavurage de profilés 
Touret à meuler d’affûtage 1 
Ponceuse à bande 1 

Soudage 
Postes de travail équipé en soudage MAG 4 
Postes de travail équipé en soudage EE 2 
Postes de travail équipé en soudage TIG 2 
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DOSSIER PÉDAGOGIQUE 
DP 1 Les compétences psycho-sociales (CP) 
DP 2 Mise en relation des activités, tâches et compétences 
DP 3 Détail des compétences C4, C5, C6, C7, C11, C12 et C13 
DP 4 Les savoirs associés 
DP 5 Thèmes abordés en baccalauréat professionnel TCI 
DP 6 Extrait d’une programmation partielle des enseignements 
DP 7 La co-intervention en mathématiques - sciences 

 
Les documents pédagogiques précisent certains éléments institutionnels et apportent des 
renseignements quant aux stratégies pédagogiques initiées dans l’enseignement 
professionnel en sciences et techniques industrielles.  
 
Les grilles horaires des enseignements en lycée professionnel font apparaître des heures 
d’enseignement en co-intervention clairement identifiées, ayant un caractère obligatoire. En 
baccalauréat professionnel, ces heures concernent les enseignements professionnels et les 
enseignements généraux de français et de mathématiques – sciences.  
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DP 1 : les compétences psycho-sociales (CPS) 
 
Le développement des compétences psycho-sociales a un impact positif sur les résultats 
scolaires. Travailler sur les CPS des élèves permet d’améliorer leur confiance envers l’École 
et le travail scolaire (auto-évaluation, prise de distance, persévérance), mais aussi de 
développer des sociabilités scolaires (travail collectif, sentiment d’appartenance). 
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DP 1 : les compétences psycho-sociales (CPS) 
 
Le développement des compétences psycho-sociales a un impact positif sur les résultats 
scolaires. Travailler sur les CPS des élèves permet d’améliorer leur confiance envers l’École 
et le travail scolaire (auto-évaluation, prise de distance, persévérance), mais aussi de 
développer des sociabilités scolaires (travail collectif, sentiment d’appartenance). 
 

 
 
 
 

 
  

 

DP 1 : les compétences psycho-sociales (CPS) 
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DP 2 : mise en relation des activités, tâches et compétences 
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DP 2 : mise en relation des activités, tâches et compétences 

 

 

DP 3 : détail des compétences C4, C5, C6, C7, C11, C12 et C13 
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DP 4 : les savoirs associés 
 

S1. La 
communication 
professionnelle 

S11 Description des ensembles chaudronnés 
S12 Communication technique 
S13 Les documents techniques 
S14 Les matériaux et produits d'apports 
S15 Mécanique appliquée 

S2. Préparation de 
la fabrication 

S21 Organisation du processus 
S22 Les débits 
S23 Les développés 

S3. Les procédés 

S31 Les procédés de débit 
S32 Les procédés de conformation 
S33 Techniques et procédés de soudage 
S34 Les assemblages mécaniques 
S35 Les procédés de manutention 

S4. La réhabilitation 
sur chantier 

S41 L'installation 
S42 Les méthodes d'intervention 
S43 Les techniques de mise en œuvre sur site 

S5. Qualité et 
contrôle 

S51 Définition et organisation de la aual1te 
S52 Mesure de la qualité en fabrication 
S53 Le contrôle en chaudronnerie 
S54 Le contrôle en soudage 
S55 Les défauts et déformations 
S56 Les opérations de maintenance 

S6. La santé, la 
sécurité au travail et 
la protection de 
l'environnement 

S61 La prévention des risques, la santé et la sécurité 
S62 Démarche de prévention des principaux risques 
S63 Le développement durable et la protection de l'environnement 
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DP 4 : les savoirs associés 
 

S1. La 
communication 
professionnelle 

S11 Description des ensembles chaudronnés 
S12 Communication technique 
S13 Les documents techniques 
S14 Les matériaux et produits d'apports 
S15 Mécanique appliquée 

S2. Préparation de 
la fabrication 

S21 Organisation du processus 
S22 Les débits 
S23 Les développés 

S3. Les procédés 

S31 Les procédés de débit 
S32 Les procédés de conformation 
S33 Techniques et procédés de soudage 
S34 Les assemblages mécaniques 
S35 Les procédés de manutention 

S4. La réhabilitation 
sur chantier 

S41 L'installation 
S42 Les méthodes d'intervention 
S43 Les techniques de mise en œuvre sur site 

S5. Qualité et 
contrôle 

S51 Définition et organisation de la aual1te 
S52 Mesure de la qualité en fabrication 
S53 Le contrôle en chaudronnerie 
S54 Le contrôle en soudage 
S55 Les défauts et déformations 
S56 Les opérations de maintenance 

S6. La santé, la 
sécurité au travail et 
la protection de 
l'environnement 

S61 La prévention des risques, la santé et la sécurité 
S62 Démarche de prévention des principaux risques 
S63 Le développement durable et la protection de l'environnement 
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DP 7 : la co intervention en mathématiques et sciences-physiques 
 
La co intervention donne une dimension concrète aux apprentissages et permet à l’élève 
d’acquérir une vision globale des enseignements qu’il reçoit. Cette modalité pédagogique 
donne lieu à des séances au cours desquelles le professeur de mathématiques ou de 
physique-chimie et celui de l’enseignement professionnel concerné interviennent ensemble 
devant les élèves. L’analyse de situations problématisées, déterminées conjointement par 
les deux professeurs à partir du référentiel d’activités professionnelles et dans le cadre des 
programmes de mathématiques et de physique-chimie, permet aux élèves de : 

• acquérir des compétences du domaine professionnel et des capacités et 
connaissances du programme de mathématiques ou de physique-chimie ; 

• acquérir des compétences du domaine professionnel et de réinvestir, dans un 
nouveau contexte, des capacités et des connaissances déjà acquises dans le cours 
de mathématiques ou de physique-chimie ; 

• réinvestir, dans un nouveau contexte, des compétences déjà acquises dans le 
domaine professionnel et acquérir des capacités et des connaissances du 
programme de mathématiques ou de physique-chimie ; 

• réinvestir, dans un nouveau contexte, des compétences, des capacités et des 
connaissances déjà acquises en enseignement professionnel et dans le cours de 
mathématiques ou de physique-chimie. 

 
Extraits des éléments de programme de mathématiques et sciences-physiques : 
 
En mathématiques : Vecteurs : 
Ce module permet d’aborder le repérage et des notions vectorielles dans l’espace. 
 

 
 

• Éléments de mathématiques transversaux : 
o exploitation de représentations graphiques ; 
o utilisation et transformation de formules ; 
o résolution d’une équation du premier degré ; 
o identification d’une situation de proportionnalité. 

‒ 15 ‒ Tournez la page S.V.P.
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‒ 3 ‒ Tournez la page S.V.P.



 

DR 6 : déroulé d’une séance de co intervention 

 

‒ 4 ‒



EFE GIS 2

Tournez la page S.V.P.

DR7 - DR8

$$$N° d’inscription :Concours : ................................................   Option / Section : ..............................................

Examen professionnel pour l’avancement au grade de : .......................................................   

  Cadre réservé aux candidats de concours de recrutement et examens professionnels

$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$
$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$

Modèle CMEN v3

$$$$$$$$$$$ $$ $$ $$$$

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’usage)
Nom de famille :

Prénom(s) :

Numéro
Candidat :

Né(e)
le :

Epreuve - Matière : ................................................................................              Session : ..................................................................

Examen : ....................................................................              Série / Spécialité : ..................................................................

  Cadre réservé aux candidats d’examens et du concours général

! public   ! privé

Cocher public OU privé 
UNIQUEMENT pour les 
concours enseignants :! externe    ! 3e externe    ! externe spécial    ! interne ou 1er interne    ! 2nd interne    ! 2nd interne spécial

Cocher une seule case parmi les six types de concours suivants :

Tous les documents réponses sont à rendre,
même non complétés.

Ed

 

DR 6 : déroulé d’une séance de co intervention 

 



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

‒ 2 ‒



‒ 3 ‒ Tournez la page S.V.P.



 

DR 8 : fiche de séance 
FICHE SÉANCE N°  Première TCI 
Contexte de la situation d’apprentissage : 
 
 
 
Objectif opérationnel : 
 
 
 
Prérequis (compétences et savoirs associés) : 
 
 
 
Compétences à acquérir : 
 
 
 

N° Description des étapes Activités élèves et 
professeur 

Matériels et support 
utilisé Durée 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

Évaluation prévue : 

‒ 4 ‒



EFE GIS 2

Tournez la page S.V.P.

DR9

$$$N° d’inscription :Concours : ................................................   Option / Section : ..............................................

Examen professionnel pour l’avancement au grade de : .......................................................   

  Cadre réservé aux candidats de concours de recrutement et examens professionnels

$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$
$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$$

Modèle CMEN v3

$$$$$$$$$$$ $$ $$ $$$$

(Suivi, s’il y a lieu, du nom d’usage)
Nom de famille :

Prénom(s) :

Numéro
Candidat :

Né(e)
le :

Epreuve - Matière : ................................................................................              Session : ..................................................................

Examen : ....................................................................              Série / Spécialité : ..................................................................

  Cadre réservé aux candidats d’examens et du concours général

! public   ! privé

Cocher public OU privé 
UNIQUEMENT pour les 
concours enseignants :! externe    ! 3e externe    ! externe spécial    ! interne ou 1er interne    ! 2nd interne    ! 2nd interne spécial

Cocher une seule case parmi les six types de concours suivants :

Tous les documents réponses sont à rendre,
même non complétés.

Ee

 

DR 8 : fiche de séance 
FICHE SÉANCE N°  Première TCI 
Contexte de la situation d’apprentissage : 
 
 
 
Objectif opérationnel : 
 
 
 
Prérequis (compétences et savoirs associés) : 
 
 
 
Compétences à acquérir : 
 
 
 

N° Description des étapes Activités élèves et 
professeur 

Matériels et support 
utilisé Durée 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

    

Évaluation prévue : 



NE RIEN ECRIRE DANS CE CADRE

 

DR 9 : fiche d’évaluation élève 
 

 ACTIVITÉ APPRENTISSAGE DÉCOUVERTE  
PERFECTIONNEMENT  

FABRICATION Temps prévu : CCF  
PROJET  

NOM : ÉLÈVE 1 Classe : SUPPORT D'ACTIVITÉ : 
Prénom : (ne pas compléter)  
DÉTAIL DE L’ACTIVITÉ : 

ASSEMBLAGE DE LA LIGNE DE TUYAUTERIE N15 

OBJECTIF : 
 

PRÉREQUIS : 

 ACTIVITÉS : 
 
 

TÂCHES PROFESSIONNELLES : 
 
 

 

ON DONNE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

ON DEMANDE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

 COMPÉTENCES EVAL A COCHER 
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
Signature de l’enseignant 
 

(ne pas compléter) 

Signature de l'élève 
 

(ne pas compléter) 

Évaluation Note : 
 

… / 20 

Maîtrise insuffisante 0 
Maîtrise fragile 1 

OUI NON Maîtrise satisfaisante 2 
Form CCF Très bonne maîtrise 3 

Observation de l’enseignant : (ne pas compléter) 
…………………………………………………………………………………………………..…………………… 

 
 
 
 
 

‒ 2 ‒



 

DR 9 : fiche d’évaluation élève 
 

 ACTIVITÉ APPRENTISSAGE DÉCOUVERTE  
PERFECTIONNEMENT  

FABRICATION Temps prévu : CCF  
PROJET  

NOM : ÉLÈVE 1 Classe : SUPPORT D'ACTIVITÉ : 
Prénom : (ne pas compléter)  
DÉTAIL DE L’ACTIVITÉ : 

ASSEMBLAGE DE LA LIGNE DE TUYAUTERIE N15 

OBJECTIF : 
 

PRÉREQUIS : 

 ACTIVITÉS : 
 
 

TÂCHES PROFESSIONNELLES : 
 
 

 

ON DONNE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

ON DEMANDE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

 COMPÉTENCES EVAL A COCHER 
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
Signature de l’enseignant 
 

(ne pas compléter) 

Signature de l'élève 
 

(ne pas compléter) 

Évaluation Note : 
 

… / 20 

Maîtrise insuffisante 0 
Maîtrise fragile 1 

OUI NON Maîtrise satisfaisante 2 
Form CCF Très bonne maîtrise 3 

Observation de l’enseignant : (ne pas compléter) 
…………………………………………………………………………………………………..…………………… 

 
 
 
 
 

‒ 3 ‒ Tournez la page S.V.P.



 

DR 9 : fiche d’évaluation élève 
 ACTIVITÉ APPRENTISSAGE DÉCOUVERTE  

PERFECTIONNEMENT  

FABRICATION Temps prévu : CCF  
PROJET  

NOM : ÉLÈVE 2 Classe : SUPPORT D'ACTIVITÉ : 
Prénom : (ne pas compléter)  
DÉTAIL DE L’ACTIVITÉ : 

ASSEMBLAGE DE LA LIGNE DE TUYAUTERIE N15 

OBJECTIF : 
 

PRÉREQUIS : 

 ACTIVITÉS : 
 
 

TÂCHES PROFESSIONNELLES : 
 
 

 

ON DONNE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

ON DEMANDE : 
•  
•  
•  
•  
•  
•  

 COMPÉTENCES EVAL A COCHER 
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
   O N 0 1 2 3 
        
        
        
Signature de l’enseignant 
 

(ne pas compléter) 

Signature de l'élève 
 

(ne pas compléter) 
Évaluation Note : 

 
… / 20 

Maîtrise insuffisante 0 
Maîtrise fragile 1 

OUI NON Maîtrise satisfaisante 2 
Form CCF Très bonne maîtrise 3 

Observation de l’enseignant : (ne pas compléter) 
…………………………………………………………………………………………………..…………………… 

 
 
 
 
 

 

‒ 4 ‒




