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Il appartient au candidat de vérifier qu’il a reçu un sujet complet et correspondant à l’épreuve à laquelle 
il se présente.  

Si vous repérez ce qui vous semble être une erreur d’énoncé, vous devez le signaler très lisiblement sur 
votre copie, en proposer la correction et poursuivre l’épreuve en conséquence.  De même, si cela vous conduit 
à formuler une ou plusieurs hypothèses, vous devez la (ou les) mentionner explicitement. 

 
NB : Conformément au principe d’anonymat, votre copie ne doit comporter aucun signe distinctif, tel 
que nom, signature, origine, etc. Si le travail qui vous est demandé consiste notamment en la rédaction 
d’un projet ou d’une note, vous devrez impérativement vous abstenir de la signer ou de l’identifier. 
Le fait de rendre une copie blanche est éliminatoire. 
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Épreuve écrite disciplinaire appliquée  
 

L'épreuve porte sur la conception d'une séquence d'enseignement professionnel dans la section et 
option du concours, à partir de l'analyse et l'exploitation pédagogique d'un dossier technique. 
Le thème de la séquence est proposé par le jury. Le dossier technique fourni au candidat, 
caractéristique de la spécialité du concours, comporte les éléments nécessaires à l'étude. 
L'épreuve permet de vérifier que le candidat est capable d'élaborer tout ou partie de l'organisation de 
la séquence pédagogique, ainsi que les documents techniques et pédagogiques nécessaires 
(documents professeurs, documents fournis aux élèves, éléments d'évaluation ou associés au thème 
proposé). 

 
 

Durée : 5 heures 
____ 

 
L’usage de la calculatrice est autorisé dans les conditions strictes de la nouvelle 

circulaire du 17-06-2021 qui remplacent celles énoncées dans la circulaire n°99-186 
du 16 novembre 1999. 

 
L’usage de tout ouvrage de référence, de tout dictionnaire et de tout autre 

matériel électronique est rigoureusement interdit. 
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Ce sujet se décompose de la façon suivante : 
 
- Un dossier sujet, pages 2 à 7, constitué de trois parties : 

 

 Partie 1 : exploitation pédagogique d’un support technique 
 Partie 2 : préparation de l’organisation de la formation 
 Partie 3 : production de documents techniques et pédagogiques nécessaires à 

l’évaluation 
 
- Un dossier pédagogique (DP), pages 8 à 32 ; 

 
- Un dossier réponse (DR), pages 33 à 40, à rendre avec la copie. 
 
 
 
Il est demandé aux candidats : 

 de rédiger les réponses aux différentes parties sur des feuilles de copie séparées et 
clairement repérées ; 

 de numéroter chaque feuille de copie et indiquer le numéro de la question traitée ; 

 d’utiliser exclusivement les notations indiquées dans le sujet lors de la rédaction des 
réponses ; 

 de justifier clairement les réponses ; 

 d’encadrer ou souligner les résultats ; 

 de présenter lisiblement les applications numériques, sans omettre les unités,  après 
avoir explicité les expressions littérales des calculs ; 

 de formuler les hypothèses nécessaires à la résolution des problèmes posés si 
celles-ci ne sont pas indiquées dans le sujet. 
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INFORMATION AUX CANDIDATS 
 

Vous trouverez ci-après les codes nécessaires vous permettant de compléter les rubriques 
figurant en en-tête de votre copie. Ces codes doivent être reportés sur chacune des copies 
que vous remettrez. 
 
 
 
 

► Concours externe du CAPLP de l’enseignement public : 
 

 Concours Section/option Epreuve Matière 
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Un lycée professionnel propose entre autres formations, un baccalauréat professionnel 
réparation des carrosseries dont la capacité d’accueil est de vingt élèves. Trois enseignants 
des domaines professionnels assurent un service de dix-huit heures dans le cadre de ce 
diplôme.  
Le service d’un des enseignants s’organise comme suit : 

classe de première : 
 6 heures d’atelier avec le groupe 1 ; 
 1 heure de technologie associée avec le groupe 1 ; 
 1 heure en co-intervention avec le collègue de maths-sciences physiques en classe 

entière. 
 

classe de terminale groupe 1 :  
 6 heures d’atelier avec le groupe 1 ; 
 1 heure de technologie associée avec le groupe 1 ; 
 1 heure en co-intervention avec le collègue de français en classe entière ; 
 2 heures de chef d’œuvre en classe entière.  

 

Contexte 

EFE RRC 1

BTournez la page S.V.P.
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Partie 1 
Exploitation pédagogique d’un support technique 

 
Cadre de l’intervention de l’enseignant 
L’enseignant prend régulièrement en charge des « véhicules clients » comme support 
d’étude pour ses élèves. Soucieux de répondre aux exigences du diplôme, selon 
l’organisation construite avec ses deux collègues, il choisit les travaux à réaliser de telle 
sorte qu’ils s’intègrent dans le plan de formation des groupes qui lui sont confiés.  
L’étude proposée en partie 1 s’adressera au groupe 1 de la classe de première baccalauréat 
professionnel (BCP) réparation des carrosseries.  
 
Mise en situation 
Un client a pris contact avec l’établissement pour qu’une des classes de carrosserie prenne 
en charge la réparation de son véhicule. Il s’agit d’une Renault Twingo III version standard, 
présentant un choc au niveau de l’aile arrière gauche (voir photo ci-dessous). 
 

 
 

Renault Twingo III version standard 
 

Exploitation pédagogique 
 
L’enseignant a pris en charge la réparation du client. Il a prévu de décomposer les activités 
élèves en six tâches professionnelles qui feront l’objet du questionnement proposé dans 
cette partie. 
 
1. Conseiller le client, proposer les services de l’entreprise (T1.2) 
 

Compétences 
visées 

C1.1 : Accueillir le client, réceptionner le véhicule 
C1.3 : Réaliser une estimation des travaux par la photo expertise 

Activité 
Enseignant / 

élève 

Compte tenu de la nature du choc, l’assurance du client sollicite la 
réalisation d’une estimation du montant des travaux.  
 
L’enseignant s’appuie sur cette demande pour aborder la problématique 
de l’expertise à distance (EAD). 

Question 1 Citer les intérêts et les inconvénients de l’EAD. Répondre sur 
copie examen 

Question 2 Nommer les éléments à fournir au dossier EAD. Répondre sur 
copie examen 

Question 3 Citer les situations où l’expert doit se déplacer chez le 
réparateur. 

Répondre sur 
copie examen 
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2. Contrôler la géométrie de la structure (T3.1)

Compétences
visées

C3.1.4 : effectuer les contrôles et les mesures du soubassement
C3.2.1 : interpréter le relevé des mesures

Activité 
Enseignant /

élève

L’expert, compte tenu de la nature du choc, souhaite que soit réalisé un 
contrôle du soubassement du véhicule.

L’enseignant décide de réaliser cette opération avec les élèves en utilisant 
l’outil de mesure « Pige bidimensionnel ».

Question 4 Indiquer les axes de la vue du soubassement du véhicule
et mentionner l’axe qui ne peut pas être mesuré.

Répondre sur 
DR1

Question 5 Tracer le contrôle du bloc arrière. Répondre sur 
DR1

Question 6 Citer les deux méthodes de contrôles possibles avec la 
pige bidimensionnelle.

Répondre sur 
copie examen

Question 7 Interpréter les tracés DR1 et citer l’éventuelle 
déformation.

Répondre sur 
copie examen

3. Contrôler et régler la géométrie des trains roulants (T3.2)

Compétences
visées

C3.1.3 : effectuer les contrôles et les mesures des trains roulants
C3.2.1 : interpréter le relevé des mesures

Activité 
Enseignant /

élève

L’expert a besoin également des résultats du contrôle de géométrie des 
trains roulants.

L’enseignant prévoit de confier ce contrôle à un binôme d’élèves.

Question 8
Nommer les conditions préliminaires à réaliser sur ce 
véhicule avant de procéder au contrôle des trains 
roulants.

Répondre sur 
copie examen

Question 9 Compléter le tableau des relevés de mesures. Répondre sur 
DR2

Question 10 Donner le nom des angles représentés. Répondre sur 
DR3

Question 11 Interpréter les valeurs de DR2 et diagnostiquer l’état des 
trains roulants.

Répondre sur 
copie examen

Question 12 Réaliser un bilan de l’état géométrique du véhicule et 
énoncer le degré de choc.

Répondre sur 
copie examen
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4. Effectuer le remplacement partiel ou total d’un élément (T2.4) 
 

Compétence 
visée C4.1.2 : Restructurer les éléments de carrosserie 

Activité 
Enseignant / 

élève 

Lors du remplacement de l’aile arrière, les élèves procèdent à la dépose 
et à la repose de cet élément selon les préconisations du constructeur. 

Question 13 Compléter le tableau de la composition des éléments de 
structure. 

Répondre sur 
DR4 

Question 14 Sélectionner sur le DP4, le type de coupes parmi les 
préconisations du constructeur. Argumenter ce choix. 

Répondre sur 
copie examen 

Question 15 La gamme opératoire du constructeur DP5 est-elle 
exploitable par les élèves ? Argumenter la réponse. 

Répondre sur 
copie examen 

 
 
5. Protéger contre la corrosion (T2.6) 
 

Compétence 
visée C4.1.5 : protéger contre la corrosion 

Activité 
Enseignant / 

élève 

Lors du remplacement de l’aile arrière, les élèves doivent mettre en œuvre 
les opérations nécessaires pour assurer son étanchéité et garantir sa 
résistance à la corrosion.  

Question 16 Expliquer les intérêts de l’utilisation de l’insert gonflant. Répondre sur 
copie examen 

Question 17 Expliquer le phénomène physico-chimique de la 
corrosion d’une tôle d’acier sans protection préalable. 

Répondre sur 
copie examen 

Question 18 
À partir du DP6, choisir le produit adéquat à appliquer sur 
les bords d’accostage de l’aile arrière. Argumentez ce 
choix en vous reportant à l’échelle galvanique du DP7. 

Répondre sur 
copie examen 

 
 
6. Préparer les fonds (T4.1) 
 

Compétence 
visée C4.4.2 : Identifier et préparer les fonds et les produits de recouvrement 

Activité 
Enseignant / 

élève 

L’aile arrière est remplacée. Les élèves sont invités à identifier les produits 
et les consommables à utiliser pour les opérations de finition. 

Question 19 Compléter les tableaux de granulométrie des abrasifs. Répondre sur 
DR5 

Question 20 
Choisir le produit de sous-couche adéquate préconisé 
pour le recouvrement de l’aile arrière DP8. Argumenter le 
choix du produit. 

Répondre sur 
copie examen 
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Partie 2
Préparation à l’organisation de la formation

Contexte 
L’équipe pédagogique s’est construite un plan prévisionnel de formation pour l’ensemble du 
cursus du baccalauréat professionnel réparation des carrosseries. Chaque enseignant 
exerce sa liberté pédagogique au profit des classes qui lui sont confiées, en veillant à 
atteindre les objectifs visés par le collectif.  

Mise en situation 
Dans le contexte décrit ci-dessus, il s’agira d’analyser le processus de formation mis en 
place par l’équipe, à travers une problématique technique, déclinée à différents moments 
du cursus. 

Ressources mises à disposition :
 Référentiel des activités professionnelles (DP9) ;
 Référentiel de certification (DP10) ;
 Savoirs technologiques associés (DP11) ;
 Extrait du repère pour la formation (DP12) ;
 Stratégie prévisionnelle de formation (DP13).

En analysant l’organisation pédagogique des enseignants, répondre aux questions 
suivantes. 

Question 21 Expliquer la notion de centre d’intérêt (DP12) en citant 
trois exemples.

Répondre sur 
copie examen

Question 22
Proposer deux exemples d’activités élèves et leurs 
objectifs pédagogiques en suivant l’exemple proposé en 
classe de seconde.

Répondre sur 
DR6Question 23

À partir des extraits de référentiel, identifier les 
compétences et savoirs technologiques se rapportant aux 
activités élèves définies à la question 22.

Question 24 Lister les indicateurs de performance issus du référentiel
en lien avec les compétences identifiées à la question 23.
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Contexte 
L’enseignant a travaillé par anticipation à la préparation d’une de ses prochaines séances. 
Il souhaite aborder avec ses élèves, une technique d’assemblage thermique, dans le cadre 
de la remise en conformité d’un élément détérioré : le soudage électrique, fil fusible sous 
protection gazeuse type MAG. 
 
Mise en situation 
Dans le cadre de cette activité, le professeur effectue une fiche de préparation (DR7) et il 
remet aux élèves une fiche contrat (DR8) ainsi qu’un document de synthèse (DP14).  
 
 

Question 25 Compléter la fiche de préparation de séance relative à 
l’assemblage de deux éléments en bord à bord. 

Répondre sur 
DR7 

(2 pages) 

Question 26 Compléter la fiche contrat. Répondre sur 
DR8 

Question 27 Une séance a été réalisée à l’atelier. Analyser la synthèse 
de l’élève DP14 et proposer les remédiations éventuelles. 

Répondre sur 
copie examen 

 
  

Partie 3 
Production de documents techniques et pédagogiques 

nécessaires à l’évaluation 
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DOSSIER PÉDAGOGIQUE 
 
 
 
 

 

SOMMAIRE 
 

 
 
 

 DP1 Valeurs de réglages des trains roulants Renault Twingo III Page 9 

 DP2 Composition des éléments de structure arrière Page 10 

 DP3 Gamme de foret à dépointer Page 11 

 DP4 Coupes constructeur de l’aile arrière gauche Page 12 

 DP5 Gamme opératoire « Assemblage bord à bord » du constructeur Page 13 à 15 

 DP6 Produits anticorrosion Page 16 

 DP7 Échelle galvanique des métaux Page 16 

 DP8 Produits de sous-couche Lechler Pages 17 à 18 

 DP9 Référentiel des activités professionnelles Pages 19 à 20 

 DP10 Référentiel de certification Pages 21 à 24 

 DP11 Savoirs technologiques associés Pages 25 à 27 

 DP12 Extrait du repère pour la formation Page 28 

 DP13 Stratégie prévisionnelle de formation Pages 29 à 31 

 DP14 Fiche de synthèse élève Page 32 
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DP1 Valeurs de réglages des trains roulants Renault Twingo III 
 

 
 

 

Hauteurs de caisse 
 

• R1 : Distance entre le sol et l'axe de la roue avant. 
• R2 : Distance entre le sol et l'axe de la roue arrière. 
• W1 : Hauteur entre le sol et la tête de vis du bras inférieur de demi-train avant. 
• W2 : Hauteur entre le sol et la vis avant de la traverse 

 

 
 

• 190.0 mm (W1 (15", X07 version standard)) ; 447.0 mm (W2 (15", X07 version standard)) 
• 171.0 mm (W1 (15", X07 version sport))       ; 434.0 mm (W2 (15", X07 version sport)) 

 

Train avant 
 

• Carrossage avant : Non Réglable : -0°18' ± 1° 
• Chasse avant : Non réglable : 7°18' ± 1° 
• Parallélisme avant : Ouverture (Réglable) : 0°8' ± 15' 
• Pivot avant : Non réglable : 12°49' ± 36' 

 

Train arrière  
 

• Carrossage arrière : Non réglable : - 1°12' ± 30' 
• Parallélisme arrière : Pincement (Non réglable) : 0°11' ± 26' 

 
 
Réglage de la géométrie du train avant 
 

• Réglage du parallélisme par allongement ou raccourcissement symétrique des biellettes 
de direction. 
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DP5 Gamme opératoire « Assemblage bord à bord » du constructeur 
(3 pages) 

 
1 - DESASSEMBLAGE 

1-1 Découpe 

RDE-000323132-04-03-29- repair-40-01-28-02-02-21 
 
Couper la pièce endommagée à environ 25 mm au-dessus de 
la coupe définie dans le MR du véhicule. 

 

1-2 Dégrafage 

RDE-000323132-04-03-73- repair-40-01-28-02-02-21  
 
Dégrafer les liaisons soudées de la pièce. 
Déposer la pièce endommagée. 

 

1-3 Arasage 

RDE-000323132-04-03-135- repair-40-01-28-02-02-21 
 
Araser tous les résidus de soudures, ainsi que ceux laissées 
par la découpe. 
 
Mettre à plat les faces d’appui de façon à ne pas pénaliser 
l’accostage. 
 
Surfacer les faces internes d’accostages. 

 

2 - PRÉPARATION AVANT ASSEMBLAGE 

2-1 Ajustage pour la coupe en superposition 

 
RDE-000323132-04-03-131- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Présenter la pièce de rechange, l’ajuster et la fixer à l’aide de pinces étaux. 
 
Remonter si nécessaire les éléments adjacents et vérifier les jeux d’aspects. 
 
Repérer et marquer les zones d’accostages. 
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2-2 Coupe en superposition 

RDE-000323132-04-03-129- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Couper simultanément les deux pièces, à environ 25 mm de 
la coupe effectuée sur le véhicule. 
 
Déposer la pièce et dégrafer la chute de tôle du véhicule 
 

 

2-3 Préparation des accostages sur la pièce de rechange 

RDE-000323132-04-03-130- repair-40-01-28-02-
02-21 
 
Décaper la face externe au niveau de la coupe bord à bord. 
 
Préparer le reste de la pièce de rechange, selon les méthodes 
de liaisons choisis, en fonction des possibilités d’accès aux 
faces d’accostages. 
 

 

2-4 Préparation des accostages sur le véhicule 

RDE-000323132-04-03-97- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Décaper la face externe au niveau de la coupe bord à bord. 
 
Préparer le reste du véhicule, selon les méthodes de liaisons 
choisis, en fonction des possibilités d’accès aux faces 
d’accostages. 
 

 

2-5 Réalisation des protections avant assemblages. 

Mettre en place, si nécessaire les inserts acoustiques dans le corps creux. 
 
Effectuer les protections anticorrosion de l’accostage en fonction du type de soudure. 

3 - ASSEMBLAGE 

3-1 Réglages des postes. 

 
La liaison en bord à bord s’effectue par un cordon de soudure 
SEFG (Soudure Électrique sous Flux Gazeux). 
Remonter si nécessaire les éléments adjacents et vérifier les 
jeux d’aspects. 
 
Repérer et marquer les zones d’accostages. 
 

 

  

Tournez la page S.V.P.
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3-2 Mise en place et ajustage des pièces à remplacées 

Remonter, ajuster et fixer la pièce, si nécessaire, remonter les 
éléments adjacents et vérifier les jeux d’aspect. 
 
La distance entre les deux tôles aux endroits de la soudure en 
bord à bord par cordon de chaînette doit être égale à 
l’épaisseur de la tôle le plus fine. 
 
RDE-000323132-04-03-26- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Effectuer le pointage des tôles par des points espacés de 20 
mm en évitant les arêtes et les creux de carre. 
 
Pointer les pièces en commençant par le milieu, puis effectuer 
un point en alternance de chaque côté de celui-ci. 
 
RDE-000323132-04-03-110- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Araser les points de maintien, après vérification du bon 
affleurement. 

 

3-3 Réalisation des soudures 

Effectuer les différentes liaisons de la pièce. 
 
RDE-000323132-04-03-27- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Effectuer le cordon chaînette, par petits tronçons, si la 
longueur de soudure est importante. 
 

 

3-4 Arasage des soudures. 

RDE-000323132-04-03-111- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Araser le cordon de chaînette. 
 

 

3-5 Finition et mise au galbe 

RDE-000323132-04-03-134- repair-40-01-28-02-02-21. 
 
Surfacer la zone d’assemblage. 
 
Effectuer si nécessaire une finition de galbe sur les parties 
visibles  

 

3-6 Réalisation des protections après assemblage. 
Effectuer les protections anticorrosion. 
Effectuer les protections d’insonorisation.   
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DP6 Produits anticorrosion 
 

 

 

 

 
 
 

DP7 Échelle galvanique des métaux 
 

 
 

Tournez la page S.V.P.
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DP8 Produits de sous-couches (2 pages) 
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DP10 Référentiel de certification (4 pages) 
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DP11 Savoirs technologiques associés (3 pages) 
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DP12 Extrait du repère pour la formation 
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DP14 Fiche de synthèse élève 
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DR1 Soubassement du véhicule Renault Twingo III (questions 4 et 5) 
 

 
 
 
 
 
 
 

Nom de l’axe manquant sur le plan ci-dessus : …………………………………………… 

O 
 

Axe : …………..………….. 

 A
xe

 : 
…

…
…

…
…

…
..…

…
. 
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DR5 La granulométrie des abrasifs (question 19) 
 

 
1. Préparation du haut de l’aile arrière gauche pour effectuer un garnissage chimique 

(Cocher le choix) 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
2. Poncer et dresser le garnissage chimique (Choisir et définir un ordre) 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

3. Affiner le mastic et les bords de transition (cocher le choix) 

Zone à combler 
          P60 

 P120 

 P180 

 P240 

 P320 

Zone de transition 
P60 

P120 

P180 

P240 

P320 

P60 

 P120 

 P180 

 P240 

 P320 

 P400 

Les bords 

P120 

P180 

P240 

P320 

P400 

P500 

P600 

Le mastic 

P120 

P180 

P240 

P320 

P400 

P500 

P600 
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DR8 Fiche contrat assembler deux éléments en bord à bord (question 26) 
 

Problématique  Fiche contrat 

Objectif : Être capable de réaliser un 
assemblage de deux éléments en bord à bord 
par la méthode « points de chaînette ». 

Période 

Assembler deux éléments 
en bord à bord.  

1 2 3 4 5 

6 7 8 9 10 

Durée : 1,00 h 
 

Mise en situation  Travail à réaliser Conditions ressources 

 

 

 

1- Préparer le poste de travail 
 

2- Régler le poste MAG. 
 

3- Ajuster les pièces. 
 

4- Pointer les éléments. 
 

5- Réaliser les points de chaînette 
 

6- Appliquer les règles d’hygiène 
et de sécurité 
 

7- Ranger le poste de travail /de 
nettoyer l’aire de soudure. 

- Le matériel de soudage : 
poste MAG. 

 

- Le matériel de protection (EPI 
et EPC). 

 

- Deux éprouvettes en acier. 
 

- Les consignes liées à   
l’environnement (hygiène, 
sécurité, réglementation…). 

 

 

Évaluation 

*CV Savoir-faire Indicateurs 
Échelle de 

progression 
-- - + ++ 

C2.4.3 Choisir et agencer une aire de 
travail adaptée à l’intervention. 

Le poste de travail est agencé dans 
un souci d’ergonomie, d’hygiène et 
de sécurité. 

    

……….. 

R
es

tru
ct

ur
er

 le
s 

él
ém
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 d
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rie
s.

 

Régler le poste à souder 
…………………………………………
…………………………………………
………………………………………… 

    

Ajuster les pièces 
…………………………………………
…………………………………………
………………………………………… 

    

Pointer l’assemblage 
…………………………………………
…………………………………………
………………………………………… 

    

Régularité et pénétration 
des points chaînette 
satisfaisante 

…………………………………………
…………………………………………
………………………………………… 

    

Contrôler la qualité de 
son intervention. 

…………………………………………
…………………………………………
………………………………………… 

    

C2.4.4 Remettre en conformité le 
poste de travail. 

Les déchets sont identifiés, triés et 
stockés dans le respect des normes 
et des prescriptions de l’entreprise. 

    

 

 

Observations Prochain activité 
 Souder par 

bouchonnage 
 

*CV : compétences visées 


